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Onemli bilgi!
Giivenli ve teknigine uygun kullanim igin kilavuza uyun.
Kilavuzu daha sonra bagvurmak icin muhafaza edin.
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Telefon: +49 3631 9533-0
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internet: www.maximator.de

Garanti hizmeti ve sorumluluk:

Genel olarak Maximator GmbH firmasinin "Genel sirket kosullar" gegerlidir. Bu kosullar http://
www.maximator.de internet adresinden incelenebilir.

Asagida belirtilen sebeplerden biri veya daha fazlasi gergeklestiginde hig bir garanti hizmeti ve so-
rumluluk talebi s6z konusu olamaz:

—  Amacina uygunsuz kullanim

— Teknigine uygunsuz isletime alma, kumanda veya bakim

— Anzah guvenlik tertibatlari veya teknigine uygun bir sekilde takilmayan giivenlik ve koruma
tertibatlariile igletim

—  Bu kilavuzdaki igletime alma, kumanda ve bakim ile ilgili bilgilerin dikkate alinmamasi
— Asinma pargalarinin kusurlu denetimi
—  Contalarin, kilavuz elemanlarinin vs. eskime ve igsletime bagl asinma durumu

Genel: agiklama

Bu dokiimanda, okunabilirlik agisindan eril form kullaniimistir. Tabii ki her zaman tim cinsiyetlere
hitap etmektedir. Metindeki bu basitlestirme igin anlayisinizi rica ediyoruz.
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Ana bilgiler

1 Ana bilgiler

11 Bu kilavuza iliskin bilgiler

Maximator firmasinin gaz kompresoéri ¢ok sayida uygulama igin kullanilabilir. Gaz-
lari aktarmak ve yiiksek basinglara sikistirmak igin kullanilir. Bu kilavuz asagidaki

tip anahtarinda belirtilen: DLE, 8DLE, 14DLE, MDLE, SDLE ve 20000001 {izerinde

bir seri numarasi olan tiim gaz kompresorler icin gegerlidir.

Birlikte verilen genel gizim bu kilavuzun ayrilmaz bir pargasidir ve birlikte muha-

faza edilmelidir.

1.2 Tip anahtari

ilgili gaz kompresériine yonelik tip anahtari asagidaki gibidir:

XDLE XX - XX - X - XX - X
' [

d

Model
b Tahrik pistonu sayisi
Yok = 1 tahrik pistonu
2= 2 tahrik pistonu
3= 3 tahrik pistonu
c Dis (gaz giris ve gikis1)
G = Boru disi (standart)
U = Yiiksek basing baglantisi (UNF)
N = NPT
d Opsiyon kimligi

Burada cihaz opsiyonlari ve/veya segenekleri igin daha fazla kimlik
olabilir.
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Ana bilgiler

13 Tip etiketi

Tip etiketi gaz kompresériiniin tahrik parcasindadir ve asagidaki bilgileri icerir:

1 2 3 4 5 6738

IJIIAXI MATOR
IR DRIVEN [GAS BOOS Wk,

YP: XXXXXXXXXX

ax. Working Pressure |mfax. Drive Pressure  |mn. Inlet Pressure
o Ixxx XXX
Pressure Ratio Operating Temperature |max. Stall Pressure
XX

MAXIMATOR GmbH + Lange StraBe 6 * 99734 Nordhausen

1§|KO Tel. +49 3631 95!13-0 . Fax +49 2631 9533-5010
info@ maximator. ie Mide in Germany

9 10 11 12 13 14

Sek. 1-1 Gaz kompresériiniin tip levhasi

1  Maksimum galisma basinci 8  Serinumarasi
Basingli havaile igletilen gaz kom- 9  Aktarim orani
presoru 10 AEC sembolii
3 Tip (tip anahtarindaki bilgiler) 11 Ureticinin iletisim bilgileri
4 Maks. tahrik basinci 12 isletim sicakhgi aralig
5  Min. giris basinci 13 ATEX sembolii
6 Uretim haftasi/yil 14 Maks. durma basinci
7 Uriin numarasi
1

Her gaz kompresoriinde farkl tip levhasi (6rnegin metal) olabilir

0000000141 -003 - TR 6



Ana bilgiler

14

Sembol agiklamasi

A\ TEHLIKE

Sembol ve kelimeden olusan bu kombinasyon, 6nlenmedigi taktirde agir yaralan-
malara veya 6liime neden olan tehlikeli bir duruma isaret eder.

Sembol ve kelimeden olusan bu kombinasyon, 6nlenmedigi taktirde agir yaralan-
malara veya 6liime neden olabilecek muhtemel tehlikeli bir duruma isaret eder.

/\  DIKKAT

Sembol ve sinyal kelimeden olusan bu kombinasyon, 6nlenmedigi taktirde hafif
veya kiiglik yaralanmalara neden olabilecek muhtemel tehlikeli bir duruma isaret
eder.

DUYURU

Bu kelime, 6nlenmedigi taktirde maddi hasarlara veya ¢evre hasarlarina neden
olabilecek muhtemel tehlikeli bir duruma isaret eder.

Bu sembol patlama tehlikeli alanlarda amacina uygun kullanima yonelik icerik ve
talimatlara isaret eder.

Bu sembol verimli ve sorunsuz igletim igin yararli ipuglarini, tavsiyeleri ve bilgileri
vurgular.
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Ana bilgiler

1.5 Kullanilan kisaltma ve formiil sembollerinin listesi

Tab.
Res.
EAC
CE
DGRL
ATEX
Maks.
Min.
H2
No.
MEZ
EPL

Tablo

Resim

Avrasya Ekonomik Birligi uygunluk isareti
AB uygunluk isareti

AB basingli cihazlar yonetmeligi
AB patlama koruma yonetmeligi
Maksimum

Minimum

Hidrojen tanimi

Numara

Orta Avrupa Saati

Equipment Protection Level

Tab. 1-1 Kisaltma dizini

Formiil sem- |Agiklama
bolleri

i, i1, 0y
Leq
Pa

Ps

pg maks.
PL

TA' TB

K

Aktarim orani

GUrdltt emisyonu

Gaz 6n basinci

isletim basinci

izin verilen maksimum isletim basinci
Tahrik basinci

Sicaklik

izantropik is

Tab. 1-2 Formiil sembolleri

1.6 Personel niteligi

Maximator gaz kompreséri ile giivenli ve arizasiz galisilabilmesi igin nitelikli per-
sonele ihtiyag duyulmaktadir. Gaz kompresoriinde niteliksiz personel ¢alisir ya da
tehlike alaninda bulunursa 6lime, agir yaralanmalara ve ciddi maddi hasarlara
neden olabilecek tehlikeler olusur.
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Ana bilgiler

Tesis tasarimi

Genel islev seklini bilir
Detayli islev seklini bilir X

Faaliyetler igin 6nemli dokii-
manlari okuyup anlayabilir

Faaliyet igin gizim/planlari/do-  x
kiimanlari okuyup anlayabilir

Alanlailgili kapsamli bilgilere X
sahiptir

Alana 6zgu glivenlik sembolleri-
ni bilir

Guvenlik tertibatlarini tanimla-
yabilir ve ayarlayabilir

Faaliyet alaninin 6zel risklerini
fark edip ilgili koruyucu tedbir-
lere uyar

Faaliyet alaninin 6zel risklerini
fark edip ilgili koruyucu tedbir-
leri alabilir

Faaliyet alaninin 6zel risklerini  x
fark edebilir, yorumlayabilir ve
ilgili koruyucu tedbirleri alabilir

ilgili standartlari, yonetmelikle-  x
ri ve talimatlari bilir, anlar ve
bunlari uygulayabilir

Tab. 1-3 Personel niteligi

©
5 £
S
) w S
= © s =
° £ o =
- o
o © g
= [ £
© £ c £
£ = ] b=
m 2 ) c
[ ) a o
X X X X
X X
X X X X
X X X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X
X
X X X X X X X
X X
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Guvenlik tedbirleri ve koruyucu tedbirler

2 Givenlik tedbirleri ve koruyucu tedbirler

Asagidaki bolimlerde amacina uygun kullanildiginda bile Griinden kaynaklanan
olasiriskleri belirttik. Yaralanma ve maddi hasar risklerini azaltmak ve tehlikeli du-
rumlari 6nlemek igin burada belirtilen glivenlik bilgilerine ve kilavuzun diger bo-
limlerindeki uyari bilgilerine uyunuz.

2.1 Kisisel koruyucu donanim

Kisisel koruyucu donanim (diger bélimlerde KKD olarak tanimlanmigtir) insanlari
¢alisma sirasinda olusabilecek kaza ve yaralanmalara karsi korur.

Uriinde galisma gergeklestiriliyorsa kisisel koruyucu donanim kullaniimasi gereke-
bilir. Bu kisisel koruyucu donanim bu kilavuzdaki her ¢alisma adiminda mimkin
olan her yerde belirtilmistir.

Bununla birlikte, gerekli koruyucu donanimin tam bir spesifikasyonu ancak tesis
bilgisi ile yapilabilir. Bu yiizden gerekli kisisel koruyucu donanim tesisin Ureticisi
tarafindan belirlenmelidir.

2.2 Levha

Asagidaki bilgi levhalari gaz kompresorinde yer alir.

Levha zamanla kirlenebilir veya baska bir sekilde okunaksiz hale gelebilir. Bu ne-
denlede tehlikeler fark edilemez veya gerekli kumanda bilgilerine uyulamaz. Bu-
nun sonucunda ortaya ¢ikan hatalar agir yaralanmalara veya 6lime neden
olabilir.

Levhanin okunakh durumda olmasini saglayip hasarl levhayi degistirin.

Tip levhasi: MAXIMATOR:

-I-- I h k . AIR DRIVEN GAS BOOSTER I‘:Vk/crjl yroo XXIXXXX
ip levhasi, gaz kompreso- | oo i BRGSY
rinln tahrik pargasinda ta- v [min. Inlet Pressure
n XXX
kihdir. Tip levhasinda gaz Pressure [ Operating Temperature |Design Pressure _
T Xxx XXX XXX

kon.wp.res.or.unun numaralari EH[ c ¢ e

belirtilmistir. XXXKXX

MAXIMATOR GmbH * Lange StraBe 6 + 99734 Nordhausen

@IKO Tel. +49 3631 9533-0 S Fax +49 3631 9533-5010
info@maximator.de Made in Germany

Tab. 2-1 Levhaya genel bakis
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Guvenlik tedbirleri ve koruyucu tedbirler

23

24

2.5

2.5.1

11

Calisma ve tehlike alanlan

Tehlike alani iiriiniin tiim ¢evresindedir. Uriinden ortaya cikabilecek tehlikeler ve
tehlike alani ilgili kullanima ve montaj yerine baglidir. Bu ylizden tehlike alani te-
sisin Ureticisi tarafindan belirlenmelidir.

Degerlendirme sirasinda asagidaki sizinti noktalarini dikkate alin:

HD tarafindaki sizinti bag-  Dislk agiga gikma  Yiksek basing contasi
lantisi

Tahrik sizinti baglantisi Dusuk agiga ctkma  Tahrik tarafindaki rod kegesi

Kompresor kafasi / silindir ~ Ongoriilmeyen Kompresor kafasinda ve si-
lindirdeki contalar

Baglanti vidalari Ongoriilmeyen Sokulen vidali baglanti

Tahrik / HD baglanti hatt Ongorillmeyen Baglanti hatti / baglanti par-
¢asi /O ring

Tahrik gévde pargalari Ongdriillmeyen Tahrik pargasindaki contalar

Tab. 2-2 Tehlike alanindaki sizinti noktalari

Belirgin olmayan tehlikeler

Ornegin azot gibi bogucu isletim sivilari kullaniliyorsa bogulma nedeniyle agir ya-
ralanmalar veya 6lim meydana gelebilir. Riski tesisin risk degerlendirmesinde de-
gerlendirin. Miimkiin olan yardim tedbirleri asagida belirtilmistir:

—  Gaz kompresoriini havalandirmasi yeterli bir alanda isletin.
—  Gaz kompresorinin sizdirmazligini diizenli olarak kontrol edin.
— Baglanti hatlarini, baglantilarda uzun siire sizdirmazlik saglanacak sekilde ya-

pin.
—  Disari akan isletim sivilarini gerekirse baglanti hatlari Gzerinden tahliye edin.

Diger riskler

Devreye alma ve durdurma

Pnomatik enerji beslemesi yenilenirken gaz kompresori beklenmedik sekilde ¢a-
lisabilir. Bu da agir yaralanmalara veya 6liime neden olabilir.

Riski tesisin risk degerlendirmesinde degerlendirin.

Guvenli durdurma (acil durdurma) igin komut tertibati yoktur. Bu da agir yaralan-
malara veya olime neden olabilir.

Riski tesisin risk degerlendirmesinde degerlendirin.
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Guvenlik tedbirleri ve koruyucu tedbirler

2.5.2 Girilti nedeniyle yaralanma tehlikesi

Calisma alaninda ortaya gikan giirlilti seviyesi montaj tiriine ve kullanim alanina
baghdir.

Riski tesisin risk degerlendirmesinde degerlendirin.

253 Tehlikeli isletim gazlan

isletim gazlarin teknigine uygunsuz kullanimi 8limle sonuglanabilecek agir kaza-
lara neden olabilir.

Riski tesisin risk degerlendirmesinde degerlendirin.
Disari akan sizinti 6liimle sonuglanabilecek agir kazalara neden olabilir.

Riski tesisin risk degerlendirmesinde degerlendirin.

0000000141 - 003 - TR 12



Uriin aciklamasi

3 Uriin agiklamasi
3.1 Yapi ve iglev
Yapi
® - b
7 8 5
F——4
L
R -
L e ——— I I 110
©-=- /
5 |
|W1§ F |
A B L 2
2 9 |
N
— ]
[ —
42 3 4

Sek. 3-1 Cift etkili gaz kompresériiniin devre semasi

1  Pilot valfin alt bashg 6  Atik hava baglantisi

2 Gazgirisi (A) 7  Tahrik havasi girisi (pL)
3 Yiksek basingli piston 8  Kumanda valfi

4 Gazikisi (B) 9  Hava pistonu

5  Kontrol havasi baglantisi (X) 10 Pilot valfin st bashig
islev agiklamasi

Gaz kompresori, gaz aktaric prensibine gore galisir. Hava pistonunun (9) biyuk
ylizeyine dlistik basing uygulanir ve yiiksek basingh pistonun (3) kiiglk yiizeyi Uze-
rinden yiiksek basing ile etki gosterir.

Durma basincina ulasilana kadar gaz kompresoriiniin pistonu iki yonlii hareketler
gerceklestirir. Yiiksek basingli piston, ¢ekvalfler yardimiyla gaz girisine (2) ve gaz

¢ikisina (4) sevk gazi tasir. Cikis basinci ayarh tahrik basinci, gaz 6n basing ve ha-

cimsel akim sonucunda ortaya gikar.

Araliksiz tagima dahili olarak kumanda edilen dort yollu, kumanda valfi (8) ve pilot
valfler ile saglanir. Kumanda valfi tahrik havasini déntisiimlii olarak hava pistonu-
nun iki tarafina yonlendirir. Kumanda valfi hava pistonunun nihai konumunda te-
mas ederek, harekete gegirdigi, yay geri donisli pilot valfler (1 ve 10) ile kumanda
edilir. Bu valfler kumanda valfine giden havayi agar veya tahliye eder. Bu sayede
kumanda valfi yon degistirir.

13 0000000141 -003 - TR



Uriin aciklamasi

Durma basincina ulagildiginda tahrik ve ylksek basing tarafinda bir gli¢ dengesiz
s6z konusudur. Gaz kompresori durur ve tahrik havasi tiiketmez. Yiksek basing
tarafinda bir basing azalmasi veya tahrik tarafinda bir basing yiikselmesi gaz kom-
presoriiniin otomatik olarak tekrar galismasina ve yeniden bir glic dengelemesi
ayarlanana kadar sevk gazinin yogunlasmasina neden olur.

> 5 aktarim oranli cogu gaz kompresoriinde atik hava, sogutma silindirleri aracili-
giyla yonlendirilir ve boylece yiiksek basing silindirinin sogutulmasi igin kullanil-
malidir.

0000000141 - 003 - TR 14



Uriin aciklamasi

Asagida gaz kompresoriiniin miinferit yapi sekilleri gosterilmistir:
e Tek kademeli, bir tahrik pistonu ile tek etkili

=R

e Tek kademeli, iki tahrik pistonu ile tek etkili

e Tek kademeli, bir tahrik pistonu ile iki kati etkili

o Tek kademeli, iki tahrik pistonu ile iki kati etkili
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Uriin agiklamasi

Tek kademeli, bir tahrik pistonu ile dort kati etkili

Tek kademeli, iki tahrik pistonu ile dort kati etkili

iki kademeli, bir tahrik pistonu ile iki kati etkili

iki kademeli, iki tahrik pistonu ile iki kati etkili

iki kademeli, li¢ tahrik pistonu ile iki kati etkili

0000000141 -003 - TR
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Uriin aciklamasi

3.2

33

34

3.5

17

Amacina uygun kullanim

Gaz kompresorleri teknik sinirlar igerisinde uygun gazlarin aktarilmasina ve sikis-
tirlmasina hizmet eder.

ATEX sembolii var ise ve bir uygunluk beyani teslim edilmisse gaz kompresorleri
ilgili patlama tehlikeli alanlarda kullaniimak Gzere tasarlanmistir.

Ongoriilebilir hatal kullanim
Uriin bu kilavuzda belirtilen bilgilerden farkli olarak kullanilmamalidir.
Uriin asagidaki islemler icin kullanilmamalidir:

—  Solunum havasi

— Haznelerin kilitlenmesi

—  Dogrudan temas halinde gida tretimi/uyarlamasi/islemi
—  Dogrudan temas halinde farmasotik triin Gretimi

Kotiiye kullanim

Uriin Gizerinde izinsiz onarim veya teknik degisiklik yapiimasi agir yaralanmalar
veya Oliimle sonuglanabilecek kazalara neden olabilir.
Uriinde higbir zaman izinsiz onarim veya teknik degisiklik gerceklestirmeyin!

Baglantilar

Tiim arayiiz baglantilarinda baglanti degerleri bilgileri dikkate alinmalidir. ilgili gaz
kompresoriinde mevcut baglantilar ekteki genel gizimdedir.

Gaz kompresorlerinde standart olarak asagidaki araytzler vardir:

Tahrik havasi girisi "P“

Tahrik havasi girisi.

Gaz girisi "A"
isletim gazi girisi.

Gaz cikisi "B"
isletim gazi cikisi.

Atik hava baglantisi "E"
Genlesen tahrik havasi gikisi.

Kontrol havasi baglantisi "X"

Kontrol havasi igin baglanti. Gaz kompresoéri sadece kontrol havasi baglantisina
“X" basingh hava uygulanmissa calisir. Arizasiz bir islev icin kontrol havasinin ba-
sinci her zaman tahrik basindcindan yiiksek veya bu basing ile ayni olmalidir. Kont-
rol havasi igin, tahrik havasi ile ayni basingli hava kalitesi gereksinimi gecerlidir.
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Uriin aciklamasi

3.6

3.6.1

Kumanda valfi "V" havalandirma baglantisi

Kumanda valfinin havalandirmasi ve hava tahliyesi. Baglanti kapatiimamalidir.

Pilot valf "Y" atik hava baglantisi

Kumanda valfinin galistirma alani havasinin tahliye edilmesi. Burada her strok
sonrasinda bir hava sinyali ortaya cikar. Baglanti kapatilmamalidir.

Bu baglanti bir strok sayaci igin baglanti olarak kullanilabilir.

"Z1" ve "Z3" yiiksek basing tarafindaki sizinti baglantisi

Olabilecek sizintinin yiksek basing pargasindan tahliyesi ve pistonun arka kismi-
nin havalandirilmasi. Bu baglantilar bir sizinti hattina baglanabilir. Bu hat {izerin-
den ylksek basing olabilecek operasyonel sizintiyi glivenli bir sekilde
yonlendirmek mimkinddr.

"Z,", "Z," ve "Zg" hava tarafindaki sizinti baglantisi

Sizintinin tahrik pargasindan tahliye edilmesi. Bir sizinti hatti baglanabilir. Bu hat
lizerinden tahrik tarafindaki operasyonel sizintiy1 giivenli bir sekilde yonlendir-
mek mumkiindr.

"SFP" durulama baglantisi

Pistonun arka kisminin durulanmasi i¢in baglanti. Bu baglanti Gzerinden yiiksek
basing tarafindaki pistonun arka kismi uygun bir gaz ile durulanabilir. Durulama is-
lemi neredeyse basing olmadan gergeklestirilmelidir. Sizinti hatlari durulama ga-
zini basing olmadan yonlendirmelidir.

Tek kademeli ¢ift etkili gaz kompresorlerinde 6rnegin sizintinin ortam havasiyla
reaksiyona girmesini 6nlemek igin alternatif olarak ylksek basing tarafindaki pis-
tonun arka kismina uygun bir gaz doldurulabilir.

ikinci "Fy-F," hava tahrik pargasinin kumanda edilmesine yénelik baglantilar

ikinci tahrik parcasini kapatmayi miimkiin kilan baglantilar. Sadece "Flexdrive" op-
siyonu ile baglantil olarak.

Teknik veriler

isletim kosullari

Cevre

i o sim
Sicakhk alani -20...+60 °C

Kurulum alani Hava kosullarina

karsi korumali

Tab. 3-1 Cevre kosullari
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isletim sivilari

N N T

isletim sicaklig® °C
Maks. kitle konsantrasyonu 5 (sinif 6)° mg/m?
Partikil boyutu, maks. 10 pum

a. Gaz kompresdriinin modeline baglidir. Bkz. ekteki genel gizim veya tip levhasi
b. ISO 8573-1'e dayanmaktadir

Tab. 3-2 Isletim swilari

Gaz kompresori, tretiminde kullanilan malzemelerine kimyasal ve fiziksel agidan
zarar vermeyen tiim isletim gazlari ile kullanilabilir. isletim gazlari personel igin
tehlike arz etmemelidir. Gaz kompresori dengesiz, tutusabilir veya oksitleyici is-
letim gazlarinin kullaniimasi igin uygun degildir. Kullanilan isleme malzemeleri ek-
teki genel cizimden 6grenilebilir. Ozel gaz kompresérii modelleri 6zellikle diger
isletim gazlari igin uygun olabilir. Ozel gaz kullanimi ile ilgili belirsizlik durumlarin-
da Maximator size memnuniyetle yardimci olacaktir.
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Uriin aciklamasi

En yaygin isletim gazlari ve gaz kompresori modelleri asagidaki tabloda gosteril-

misgtir:

Sevk sivisi Formiil Gaz kompresérii | Ozel bilgiler
(gazlar) sembolleri tipleri

Basingl hava Tim modeller pg maks. 100 bar

Basingli hava DLE xxx-S pg maks. 350 bar

Basingl hava Talep lizerine

Asit gaz/® DLE xxx-HMR

Argon Ar Tim modeller

Etilen CoHy Tim modeller

Etan CoHg Tim modeller

Propan C3Hg Tim modeller

N-bitan C4H1g Tim modeller

Freon (F-12) CCL,F, DLE xxx-CR

Metan CHy Tim modeller

Karbonmonoksit  CO DLE xxx-C

Karbondiyoksit Co, DLE xxx-C

Hidrojen H, DLE xxx-H2 Maks. sikistirma
orani 1:4

Helyum He Tiim modeller

Azot N, Tim modeller

Azot gazi N,O DLE xxx-S Maks. sikistirma
orani 1:4

Oksijen 0, DLE xxx-S Maks. sikistirma
orani 1:4

Kikirt heksaflorin  SFg DLE xxx-CR

Xenon Xe Tim modeller

a. Hidrojen sulfit oranlarina sahip dogal gaz

Tab. 3-3 Onaylanan isletim gazlari
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3.6.2
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Tahrik gazlari

big o s
Tahrik basinci p® bar
Tahrik maddesi Basingli hava veya azot

Tahrik havasi sicakhgi -20...+60 °C

Maks. kitle konsantrasyonu 5 (sinif 6)° mg/m?3
Partikdl boyutu, maks. 10 pum
Maks. basing ¢iy noktasi +3% (Sinif 4)d °C

Maks. yag konsantrasyonu 5 (sinif 4)¢ mg/m3

a. Gaz kompresdriniin modeline bagli olarak. Bkz. ekteki genel gizim veya tip levhasi.
b. 1SO 8573-1 uyarinca

c. 20°C'lik tahrik havasi sicakliklari igin gegerlidir. Tahrik havasi sicakliklarina bagh olarak, gaz
kompresériniin donmasini 6nlemek igin baska degerlere ihtiyag duyulabilir.

d. ISO 8573-1 uyarinca
e. ISO 8573-1 uyarinca

Tab. 3-4 Tahrik gazlari gereksinimi

Basingli hava ile tahrik

Maximator gaz kompresorleri, montaj isleminde 6zel gres ile islendiklerinden ge-
nelde basingli hava yaglayicisina ihtiyag duymaz. Bir defa yag kullanildiktan sonra
tahrik havasi her zaman yaglanmalidir. Basingli hava yaglayici kullanilirken yag DIN
51524 - 1SO VG 32'ye uygun olmalidir.

Kuru ve ¢ok kuru basingh hava kullanildiginda FEC opsiyonlu bir gaz kompresori
tavsiye edilir.

Azot ile tahrik

Maximator gaz kompresorleri standart olarak azot ile isletilebilir. Kuru veya ¢ok
kuru basingh hava ile isletime es degerdir.

Diger gazlarla tahrik

Diger gazlarla veya gaz karigimlari (6rn. dogal gaz) prensip olarak mimktndur.
Gaz kanisimlari tutusabilir 6zellikte olmamalidir. Gazlar dengesiz olmamalidir. Tah-
rik sivisinin uygunlugu kontrol edilmelidir. Muhtemelen 6zel isleme malzemeleri
veya tahrik secenekleri kullanilmahdir (6rn. atik hava baglanti hatti ile tahrik).
Maximator firmasi size bu konuda destek vermekten mutluluk duyacaktir.

Olgiiler ve agirlik
Gaz kompresoérinin olgilerini ve agirlhigini genel gizimde bulabilirsiniz.
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Uriin aciklamasi

3.6.3

Gii¢ degerleri
Gaz kompresorinin gig degerlerini tip levhasinda ve genel ¢izimde bulabilirsiniz.

Karakteristik egrisi ve baglanti ¢izimi de dahil olmak tizere ilgili gaz kompresoriine
yonelik detayli bilgiler icin Maximator firmasinin http://www.maximator.de inter-
net sitesindeki ilgili veri sayfasina gz atin.

izin verilen sizinti

Gaz kompresorleriigin teslimat durumunda asagidaki sizinti sinir degerleri geger-
lidir. HD contasi Gizerinden sizinti ve gekvalfler izerinden sizinti ayri olarak deger-
lendirilir:

Tahrik parcasi 3@ cm3/dak
HD contasi 60° cm?3/dak
Cekvalf 30¢ cm?3/dak
a. Dinamik, 40 strok/dak, serbest ¢ikis

b. Statik

c. Statik, B baglantisindan A baglantisina 6lgulmustdr, sirayla iki cekvalf.
Tab. 3-5 Teslimat durumunda izin verilen sizinti

Guvenli bir islev igin agagidaki sizinti sinir degerlerine uyulmalidir. Tesise ve kulla-
nima gore daha dusuk sizinti sinir degerleri gegerli olabilir:

oy S g i

Tahrik pargasi 6° cm3/dak
HD contasi Sevk giiciiniin %0,5'i® -
Cekvalf 90°¢ cm?3/dak

a. Dinamik, 40 strok/dak, serbest gikis
b. Serbest gikis, kullanim durumuna goére 6n basing.
c. Statik, B baglantisindan A baglantisina 6lgulmistir, sirayla iki cekvalf.

Tab. 3-6 Giivenli islev igin izin verilen sizinti

iki kademeli gaz kompresérlerinde 6n basing

Arizasiz bir isletim igin gaz 6n basinci iki kademeli gaz kompresorlerinde agagidaki
tabloda belirtilen degerleri asmamalidir.
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3.6.4

23

DLE 2-5 0,8 xplL
DLE 5-15 1,6 x pL
DLE 5-30 0,5x pL
DLE 15-30 7,5xplL
DLE 15-75 2,5xpL
DLE 30-75 12 x pL

DLE 2-5-2
DLE 5-15-2
DLE 5-30-2
DLE 15-30-2
DLE 15-75-2
DLE 30-75-2
DLE 30-75-3

Tab. 3-7 iki kademeli gaz kompresériiniin gii¢ degerleri

Kullanim émrii

1,6 x pL
3,2x pL
1xplL

15 x pL
5 x pL

24 x pL
30 x pL

Uriiniin kullanim émri kullanim kosullarina baghdir. Bu yiizden kullanim émri te-
sis Ureticisi veya isletmeci tarafindan tespit edilip belirlenmelidir.
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Tasima, ambalaj ve depolama

4.1

4.2

4.3

4.4

Tasima, ambalaj ve depolama

Olgiiler ve agirhik

Gaz kompresorinin Olgilerini ve agirligini genel gizimde bulabilirsiniz.

Teslimat

Teslimat kapsami

Gaz kompresori 1

Montaj beyani ve AB uygunluk beyani dahil montaj 1
ve isletim kilavuzu

Genel gizim 1

Tab. 4-1 Teslimat kapsami

Ambalaj

Her paket gerekli tasima kosullarina uygun olarak ambalajlanmistir. Tasima dis
ambalaji ve toz koruma ambalaji ayirt edilmelidir.

Ambalaj minferit yapi pargalarini montaj islemine kadar tagima hasarlarina, ko-
rozyona ve diger hasarlara karsi korumalidir.

Toz koruma ambalajini montajdan hemen 6nce gikarin.
Ambalaj malzemesini gcevreye zarar vermeyecek sekilde tasfiye edin.

Depolama

Paketleri depolarken asagidakiler dikkate alinmalidir:

—  Paketleri agik havada muhafaza etmeyin.

—  Paketleri kuru ve tozsuz ortamda depolayin.

—  Paketleri agindirici maddelere maruz birakmayin.
—  Paketleri glines i1sinina karsi koruyun.

—  Mekanik sarsilmalari dnleyin.

—  Depo sicakhgr -20°C ila +60°C arasinda olmalidr.
—  Bagil hava nemi maks. %60 olmalidir.

Bazi durumlarda paketlerde, burada belirtilen gereksinimlerin disinda depolama
talimatlari vardir.
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Tasima, ambalaj ve depolama

Depolama sirasinda koruyucu bakim

Gaz kompresori belirtilen depolama kosullari altinda da sinirsiz depolanamaz.

— 3aydan uzun depolama durumunda: Ambalaji ve gaz kompresorini dizenli
olarak hasar kontroli yapiniz.

— Contalari en geg 6 yil sonra degistirin.

—  Gaz kompresori 6 haftada bir kisa siireligine galistirilmahdir. Bunun igin min.
3 bar'lik tahrik havasi baglayin. Sizdirmazlik elemaninin kisa sureligine etkin-
lestirilmesi igin ¢ikista 2 bar'lik bir direng yeterlidir.
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Kurulum

5.1

5.2

Kurulum

Kurulum 6n kosullari

Uriiniin kilavuzunu ve genel gizimini dikkate alin.

Ayrica asagidaki kosullara da uyulmalidir:

—  Uriin hasarsiz olmalidir.

—  Uriini titresimlere maruz birakmayin.

—  Uriini her taraftan erisim saglanacak sekilde kurun.

—  Uriini asiri 11 ve radyasyon kaynaklarina maruz birakmayin.
—  Uriin{ temiz bir ortamda kurun.

Gaz kompresoriiniin montaji

/\  U¥ARI

Gaz kompresoriiniin yanlis montaji nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Gaz kompresoriinin yanlis monte edilmesi agir yaralanmalar veya 6limle sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Gaz kompresoriinin girisinde ve ¢ikiginda izin verilen basinglar, gaz kompre-
sorindn izin verilen maks. isletim basincini asmamaldir.

» iki kademeli gaz kompresérlerinde ilk ve ikinci kademenin izin verilen maks .
isletim basinci farklilik gosterebilir.

Uriin toz koruma ambalaji ile paketlenmistir. Bu ambalaji montajdan hemen énce
cikarin. Ambalaji gevreye uygun bir sekilde tasfiye edin.

En az 4.6'lik bir dayanikliliga sahip civatalar ve pimler kullanarak gaz kompresori-
nli 6ngorilen sabitleme deliklerine takin. Uygun civata veya pim boyutunu ekteki
genel gizimden 6grenin.

Tercih edilen montaj konumu dikeydir.

Cift etkili tim gaz kompresor-
leri 2 dokuma kalin serit ile o)
baglanabilir.

| |
o h:
|

1@

Tab. 5-1 Cift etkili DLEs kaldirma noktalari
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Kurulum

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

534

5.3.5
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Baglanti hatlarinin montaji

/\  Uvari

Baglanti hatlarinin yanlis montaji nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Gaz kompresorinin yanlis monte edilmesi agir yaralanmalar veya 6liimle sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Baglanti hatlarini uzun siire sizdirmayacak sekilde elde edin.
» Baglanti hatlarinin sizdirmazhgini kontrol edin.

» Arizali yapi pargalarini hemen degistirin.

Gaz kompresori hicbir baglanti vidasi ya da baglanti hatti olmadan teslim edilir.
Bununlailgili "Baglantilar" bolimiindeki ve genel gizimdeki bilgileri dikkate alin.
Hatali islevleri 6nlemek igin baglanti hatlarinin kesitleri ilgili hacimsel akimlar igin
tasarlanmis olmalidir.

Cekvalflerin bozulmasi agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara veya 0li-
me neden olabilir.

Gazin gekvalf Gzerinden geri akmasi, besleme hattinda maksimum isletim basin-
cinin asilmasina neden olmamalidir.

Sizinti sinir degerlerine uyulmalidir.

Riski tesisin toplam risk degerlendirmesinde degerlendirin.

Tahrik havasinin baglanmasi

Kumanda valfi gévdesinin tahrik havasi baglantisina (P ) tahrik havasi baglanti
hattini takin. Genel gizimdeki baglanti ile ilgili bilgileri dikkate alin.

Kontrol havasinin baglanmasi

Kontrol havasini bir hortum ya da boruile gaz kompresoriniin kontrol havasi bag-
lantisina (X) takin. Genel ¢izimdeki baglanti ile ilgili bilgileri dikkate alin.

Giris ve gikis hattinin baglanmasi

Giris ve c¢ikis hatlarini uygun bir sekilde ilgili gaz kompresori baglantilarina (A ve
B) takin. Genel ¢izimdeki baglanti ile ilgili bilgileri dikkate alin.

Ayri sizinti hattinin baglanmasi

Sizinti hattini uygun bir sekilde sizinti baglantilarina (Z; ve Z3) takin. Genel gizim-
deki baglanti ile ilgili bilgileri dikkate alin.

Durulama baglantilarinin kurulmasi

Durulama hattini uygun bir sekilde durulama baglantilarina (SFP) takin. Genel gi-
zimdeki baglanti ile ilgili bilgileri dikkate alin.
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Kurulum

Bir kademeli gift etkili gaz kompresdrlerinde, pistonun arka kismina uygun bir gaz
doldurulacaksa, Z, ve Z3 yiiksek basing tarafindaki sizinti baglantilari kisa yoldan
ortak bir sizinti hattina yonlendirilmelidir.

5.3.6 Atik hava ses emici montaji

Gaz kompresoriinin atik hava baglantisina ayri boru baglantisi yapilmayacaksa
birlikte verilen atik hava ses emici ilgili baglantiya takilmalidir.

5.4 isletime alma

5.4.1 isletime alma 6n kosullar

Gaz kompresoriiniin yanlis montaji nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Gaz kompresoriinin yanlis monte edilmesi agir yaralanmalar veya 6limle sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Gaz kompresoriiniin girisinde ve ¢ikisinda izin verilen basinglar, gaz kompre-
sorlinlin izin verilen maks. isletim basincini asmamalidir.

v

iki kademeli gaz kompresérlerinde ilk ve ikinci kademenin izin verilen maks .
isletim basinci farklilik gosterebilir.

Baglanti hatlarinin yanlis montaji nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Gaz kompresorinin yanhs monte edilmesi agir yaralanmalar veya 6limle sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Baglanti hatlarini uzun siire sizdirmayacak sekilde elde edin.
» Baglanti hatlarinin sizdirmazhgini kontrol edin.

» Arizali yapi pargalarini hemen degistirin.

Gaz kompresoriniin yanlis montaji nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Gaz kompresorinin yanlis monte edilmesi agir yaralanmalar veya 6limle sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Gaz kompresoriiniin tesise 6zgl durma basinci izin verilen maks. isletim ba-
sincini asmamalidir.

v

Tesise 6zgl durma basinci isletime almadan 6nce hesaplanmalidir

v

Tesisi gerektiginde uygun bir sekilde emniyete alin.
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Kurulum

5.4.2

29

Gaz kompresori isletime alinmadan 6nce tesise 6zgii durma basinci hesaplanma-
lidir. Gaz kompresoriinin durma basinci ilgili gaz kompresori tipi i¢in asagidaki
formiillerle hesaplanir:

Tek kademeli, tek etkili pg=p *i

Tek kademel, gift etkili / dort kati etkili pg =i * p_ + pa

iki kademeli pg =iy *pL+iy /iy * pa
Tek kademeli, iki tahrik pargasiile tek  pg=p  *i

etkili

Tek kademeli, ¢ift etkili / iki tahrik par- pg =i* p_ + pp

casl ile dort kati etkili

iki / tig tahrik pargasi ile iki kademeli  pg =iy * p_ +iy /i1 * pa
Tab. 5-2 Durma basincinin hesaplanmasi

Agiklama:

p, = Tahrik basinci

pg = Isletim basinci

pa = Gaz 6n basinci

i = Aktarim orani

i; = Aktarim orani kademe 1
i, = Aktarim orani kademe 2

Devreye alma

/\  Uvari

Asin sicakhklar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Uriiniin yiizeyleri cok sicak veya ¢ok soguk olabilir. Bu da agir yaralanmalar ile so-
nuglanabilecek kazalara veya 6liime neden olabilir.

» Uriinde galismaya baslamadan énce iiriiniin gevre sicakliginda bulundugun-
dan emin olunmalidir.

Asagida gaz kompresoriinlin nasil isletime alinacagi agiklanmistir:

1) Tum baglantilari dogru yapildigini kontrol edin.
2) Tum baglanti hatlarini mekanik hasarlar yoniinden kontrol edin.

3) Beslemgazi e hattini yavasga agin.
—Sevk akar.

4) Varsa kontrol havasi hattini agin.

5) Gaz kompresoriine yonelik basingl hava sebekesinin basingli hava hattini ya-
vasga agin.
— Gaz kompresori otomatik olarak aktarmaya baslar.
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Kurulum

isletime alma sirasinda gaz kompresérii yapi parcalari yiikiiniin miimkiin oldu-
gunca dusuk tutulabilmesi igin tahrik havasi basincini yavasca ylkseltmenizi tav-

siye ediyoruz.

Kompresorin strok frekansi bu sekilde diistik tutulabilir. Aksi halde galisma asa-
masinda, istenen isletim basincina ulasilana kadar, ¢cok ylksek frekansli calisma
gerceklesir.
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6.1

6.2

6.3

6.4

31

isletim

isletim kosullari

Uriiniin kilavuzunu ve genel gizimini dikkate alin.
Ayrica asagidaki kosullara da uyulmalidir:

Uriin hasarsiz olmalidir.

Uriin givenli bir sekilde sabitlenmis olmaldir.

Uriin titresimlere maruz kalmamalidir.

Uriin asiri 1st ve radyasyon kaynaklarina maruz kalmamaldir.

Tesis igin bir risk degerlendirmesi yapilmali ve tiim genel glivenlik ve saglk
korumasi gereksinimleri yerine getirilmelidir.

Normal, giivenli isletim

/\  UvaRI

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi agir yaralanmalar veya éliimle so-
nuglanabilecek kazalara neden olabilir.

>
|
>

isletim sivilarinin giivenlik veri sayfasini dikkate alin.
isletim sivisi kalintilarini teknigine uygun bir sekilde giderin.

ilgili diger kisileri (6rnegin: onarim departmani) tehlikeli isletim sivilari hak-
kinda bilgilendirin.

isletim sirasinda sira disi durumlar

Anormal bir isletim durumunda dikkate alinacak veya gerceklestirilecek islemler
tlim tesise yonelik dokiimantasyonda yer almalidir.

Artik giivenli olmayan kullanim belirtileri

Asagidaki belirtilerde gaz kompresori artik glivenli bir sekilde kullanilamaz. Gaz
kompresori bu durumlarda hemen giivenli bir duruma alinmalidir.

Yiiksek basing contasi lizerinden sizinti
Kompresor kafasi Gizerinden sizinti
Yiksek basing silindiri Gzerinden sizinti
Baglantilarda sizinti

Tahrik pargasinda sizinti

Gorunen hasarlar
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isletim

6.5 Gaz kompresoriinii giivenli bir duruma alinmasi

Guvenli durumda gaz kompresorintin tahrik ve yiksek basing tarafi basingsiz ol-
malidir. Glvenli duruma ulasiimasina yonelik islemler tesisteki montaj durumuna
baghdir. Gergeklestirilecek islemler tiim tesise yonelik dokiimantasyonda belirtil-
mis olmalidir.
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Koruyucu bakim

7.1

33

Koruyucu bakim

Koruyucu bakim araliklari

Guvenli ve arizasiz bir islev icin gaz kompresérleri diizenli olarak kontrol edilmeli
ve gerekirse bakimi yapilmali, temizlenmeli ya da onarilmalidir. Her koruyucu ba-
kim faaliyeti asagidaki bolimde agiklanmistir.

Maximator asagida belirtilen araliklari tavsiye etmistir. Araliklar 1.300.000 strok /
yil esas alinarak belirlenmistir.

Gerekli koruyucu bakim araliklari tesise ve kullanima baghdir. Araliklar ilgili kulla-
nim kosullarina bagl olarak uyarlanmalidir.
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Sistem kontrolii X
Baglantilarin sizdirmaz- X
lik kontroli
Vidali baglantilarinin ve X
baglanti hatlarinin hasar
yoniinden kontroli
Gaz kompresorinin te- X
mizligi
Sabitleme elemanlari- X
nin ve baglanti agzinin
kontroli
Sizint1 6l¢im X
Gaz kompresori onarimi X

Tab. 7-1 Koruyucu bakim araliklari
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Koruyucu bakim

7.2 Koruyucu bakim faaliyetleri

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi agir yaralanmalar veya éliimle so-
nuglanabilecek kazalara neden olabilir.

P isletim svilarinin giivenlik veri sayfasini dikkate alin.
» isletim sivisi kalintilarini teknigine uygun bir sekilde giderin.

» lgili diger kisileri (6rnegin: onarim departmani) tehlikeli isletim sivilari hak-
kinda bilgilendirin.

Asgiri sicakliklar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Uriintin yiizeyleri cok sicak veya ¢ok soguk olabilir. Bu da agir yaralanmalar ile so-
nuglanabilecek kazalara veya 6liime neden olabilir.

» Uriinde calismaya baslamadan &nce {iriiniin cevre sicakliginda bulundugun-
dan emin olunmalidir.

Uygunsuz yedek pargalar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Uygunsuz yedek pargalarla tamir yapilmasi agir yaralanmalar veya 6lim ile sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Sadece Maximator sartnamesi uyarinca yedek pargalar kullanin.

Yaglama maddelerinin kullaniminda yaralanma tehlikesi!

Yaglama maddelerinin kullanimi agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara
veya 6lime neden olabilir.

» Koruyucu eldiven ve koruyucu goézlik kullanin.
» Cilt temasindan kaginin.

» Yaglama maddesinin glvenlik veri sayfasini dikkate alin.
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/\  Uvari

Tehlikeli tesis durumu nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Bakim ve muayene faaliyetlerinde gaz kompresoériiniin bir kismi modifiye baglanti
hatlari ile ya da glivenlik tertibatlari olmadan denenmesi gerekebilir. Gaz komp-
resorinin bu sekilde isletimi agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara veya
oliime neden olabilir.

» Faaliyetleri gergeklestirirken tehlike olusmamasini saglayin!

7.2.1 Sistem kontrolii
Asagida gaz kompresoriinlin nasil kontrol edilecegi agiklanmistir:

Nitelik Tesis kumandasi

Bakim tipi Kontrol

Aralik Her hafta

1. Gaz gikisini kilitleyip pg'yi tesis i¢in uygun bir degere ayarlayin.
Gaz kompresori nihai basinca ulasildiginda otomatik olarak durur. (Durma
suresi 30s)

2. p|'vi yukten kurtarin (hava girisini kapatin).

pg Max.%10 diser. (Durma siiresi 30s)

3. p.'vi ilk kontrol adimindaki degerin yakl. %50'sine ayarlayip pg'yi yavasca
yukten kurtarin(basinci tahliye edin).
Gaz kompresori otomatik olarak galisir.

2. Kontrolde anormallik yoksa gaz kompresi kullanilmaya devam edebilir.

Anormallik durumlarinda bakim personeline basvurun.
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7.2.2

Baglantilarin sizdirmazlik kontrolii

Asagida baglantilarin sizdirmazlk kontroli agiklanmistir:

Nitelik
Bakim tipi
Aralik

Kosullar

Aletler

7.2.3

Tesis kumandasi
Kontrol
Her hafta

—  Gaz kompresori iyi erisilebilir durumda.
—  Tum baglantilar basing altinda.

—  Elfeneri

—  Temizlik bezi

—  Sizinti arama spreyi

Baglantilari sizintilar yoniinden inceleyin.

Sizinti arama spreyi kullanin.

Kontrolde anormallik yoksa gaz kompresi kullaniimaya devam edebilir.

Anormallik durumlarinda bakim personeline basvurun.

Vidali baglantilari ve baglanti hatlarini hasarlar yoniinden kontrol edin
Asagida vidali baglantilarin ve baglanti hatlarinin kontrolu agiklanmistir:

Nitelik
Bakim tipi
Aralik
Kosullar

Aletler
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Tesis kumandasi

Kontrol

Her hafta

Gaz kompresord iyi erisilebilir durumda.

—  Elfeneri
—  Temizlik bezi

Vidali baglantilarda ve baglanti hatlarinda gorsel kontrol. Hasarlar veya bas-
ka asinma izleri var mi?

Kontrolde anormallik yoksa gaz kompresi kullaniimaya devam edebilir.

Anormallik durumlarinda bakim personeline basvurun.
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7.24 Gaz kompresoriiniin temizligi
Asagida gaz kompresorinin temizlik islemi agiklanmistir:

Nitelik Gaz kompresorinin temizligi

Bakim tipi Temizlik

Aralik Ug ayda bir

Kosullar —  Gaz kompresori iyi erisilebilir durumda.

—  Gaz kompresori basingsiz.

Aletler —  Pamuklu temizlik bezi
—  (Cozelti maddesi icermeyen temizlik maddesi

/\  UYARI

Statik elektrik nedeniyle yaralanma tehlikesi

Gaz kompresorinin temizligi sirasinda yizeylerin elektriklenmesine neden
olabilir. Agir yaralanma veya 6lim ile sonuglanabilecek patlamalar meydana
gelebilir.

» Gaz kompresoriini sadece nemli temizleyin.

» Pamuklu temizlik bezi kullanin.

Gaz kompresorind temizleyin.
2. Asagidakiler s6z konusuysa temizlik islemi basarili olmustur:

—  Gaz kompresord kirlerden arinmissa.
— Baglantilar ve ses sonumleyiciler kirlerden arinmissa.
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7.25 Sabitleme elemanlarinin ve baglanti agzinin kontrolii

Asagida sabitleme elemanlarinin ve baglanti agzinin kontroll agiklanmistir:

Nitelik Gaz kompresorinin onarimi ve bakimi
Bakim tipi Kontrol

Aralik Ug ayda bir

Kosullar —  Gaz kompresori iyi erisilebilir durumda.

—  Gaz kompresoéri basingsiz.

Aletler Tork anahtari

1. Tum sabitleme elemanlarini kontrol edip gerekirse sikin.

2. Tum baglanti agizlarini kontrol edip gerekirse sikin.

3. Asagidakiler s6z konusuysa kontrol islemi basarili olmustur:

— Tum sabitleme elemanlari dogru sikildi.
—  Tum baglanti agizlari dogru sikildi.

7.2.6 Sizinti 6lgiimii

Asagida sizinti kontroll agiklanmigtir:

Nitelik Gaz kompresoriiniin onarimi ve bakimi
Bakim tipi Kontrol

Arahk Alti ayda bir

Kosullar Gaz kompresori iyi erisilebilir durumda.
Aletler —  Elfeneri

—  Sizinti 8l¢iim tertibati®
— Cenelianahtar

1. Calisan gaz kompresoriinde (yakl. 40 strok/dak, serbest ¢ikis):
Tahrik tarafindaki (22, Z4, Z6) sizintiyi 6lgtin.
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2. Gaz gikisini kapatin.
pg'yi tesis icin uygun bir degere ayarlayin.
p.'yi hava girsini durdurun.

Yuksek basing tarafindaki (21, Z3) sizintiy 6Ig[]n.b

3. Gaz kompresori yon degistirene kadar gaz gikisini dikkatli bir sekilde tahilye
edin.
Gaz gikisini kapatin.

Yiiksek basing tarafindaki (21, Z3) sizintiyi 6l¢iin.©
4. Gaz cikisini kilitleyin.

pg'vi tesis icin uygun bir degere ayarlayin.

pa'Yy! gaz girisini durdurun.

p.'vi hava girisini durdurun ve tahliye edin.

Sizintiyi gekvalfler Gzerinden olgin.

5. p.'yi hava girisini durdurun ve tahliye edin.
pa'y! gaz girisini durdurun.
pg'Yi gaz cikisini tahliye edin.
Kumanda valfini sokiin.
Kumanda valfini inceleyin.
Contalar asinmig mi?
Yeterince yaglama maddesi var mi?

6. Asagidakiler s6z konusuysa kontrol islemi basarili olmustur:

—  Tum sizinti 6lgtimleri basarili.

— Kumanda valfi sorunsuz.

Gaz kompresorinin kontroll basarisiz sonuglandiysa onarilmali veya degis-
tirilmelidir.

a. Sizinti 6l¢im tertibatinin en kolay yolu bir 6l¢lim kabindaki suyun yerini degistirerek yapilan sizinti 8lgim-
dar.

b. Sizinti yerinin degistirilmesiyle tespit edilirse: Gaz kompresérii su emmemelidir. p_ s6z konusuysa sizinti
6l¢lim tertibati baglanmamalidir.

c. Sizinti yerinin degistirilmesiyle tespit edilirse: Gaz kompresori su emmemelidir. p; s6z konusuysa sizinti 61-
¢lim tertibati baglanmamalidir.
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7.2.7 Gaz kompresorii onarimi

Asagida gaz kompresériniin onarim islemi agiklanmistir:

Nitelik Gaz kompresorinin onarimi ve bakimi
Bakim tipi Onarim

Aralik Gerektiginde

Kosullar Temiz, dliz, aydinlatmasi iyi bir calisma alani

Aletler —  Temizlik bezleri
—  Temizlik maddeleri
— Elfeneri

Gaz kompresoriinl pargalara ayirin.
Gaz kompresorind icten ve distan temizleyin.
Tum sizdirmazlhk ve kilavuz elemanlarini degistirin.

Hasarli gaz kompresori pargalarini gerekirse degistirin.

S S Eey N R

Gaz kompresorini birlestirin. Yaglama maddesini esit ve ince bir tabaka ha-
linde asagidaki yizeylere uygulayin:

—  Contalarin ve kilavuzlarin hareket ytzeyleri
— Contalar

Ayri olarak belirlenmis alanlari gizim bilgilerine gore isleyin.
6. Gaz kompresorini kontrol edin.
Bu asagidaki koruyucu bakim faaliyetlerini igerir:

— 7.2.1 - Sistem kontroli
—  7.2.6 - Sizint1 6lgima

7. Gaz kompresori tiim kontrollerden basariyla gegtiyse onarim tamamlan-
migstir.

Maximator cihazlari onarilmalariigin yerel Maximator subesine gonderilebilir. Bu-
nunlailgili tim bilgileri Maximator'un http://www.maximator.de internet sayfa-
sinda bulabilirsiniz
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7.3

74

7.5

41

Yedek pargalar ve tiiketim malzemeleri

/\  Uvari

Uygunsuz yedek pargalar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Uygunsuz yedek pargalarla tamir yapilmasi agir yaralanmalar veya 6liim ile sonug-
lanabilecek kazalara neden olabilir.

» Sadece Maximator sartnamesi uyarinca yedek pargalar kullanin.

Genel ¢izim ve parga listesi, tim pompa parcalarini, yedek parga kitlerini ve tiike-
tim malzemelerini icermektedir.

Aksesuarlar ve 6zel aletler

Gaz kompresorleri igin ¢ok sayida 6zel aksesuar pargasi temin edilebilir.
Lutfen satis departmanimizdan bu konuyla ilgili bilgi alin.

Uriinlere ydnelik takimlarda diizenli olarak giincelleme ve ekleme yapilmaktadir.
Giincel olarak mevcut takimlarin bir genel bakisini, talep tGizerine Maximator mus-
teri hizmetlerinden alabilirsiniz.

Miisteri servisi
Teknik bilgi ve onarim icin musteri servisimiz vardir:
Adres Maximator GmbH

UllrichstraRe 1-2
99734 Nordhausen

Almanya
Musteri servisinin telefon numarasi +49 3631 9533-5444
Pzt—Prs: 6:30 — 16:15 MEZ
Cum: 6:30 — 14:00 MEZ
Faks +49 3631 9533-5065
E-posta service@maximator.de
internet www.maximator.de/service

Uygulama sonucunda ortaya ¢ikan ve Urinlerimizi iyilestirmek igin degerli olabi-
lecek bilgi ve deneyimlere agigiz.
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8.1

Hata arama

Asagida gaz kompresori igin tipik hatalar, sebepleri ve ilgili ¢oziimleri listelenmis-

tir.

Farkli veya beklenmedik hatalarla karsilasirsaniz litfen service@maximator.de

adresine bildirin

Tahrik tarafi

oo e g

Gaz kompresori disuk
hava basinci durumunda
¢alismaz.

Gaz kompresori diisiik
hava basinci durumunda
¢alismaz.

Gaz kompresori ¢alismi-
yor.

Gaz kompresori galismi-
yor ya da yavas calisiyor.

Gaz kompresori galismi-
yor ya da yavas calisiyor.

Gaz kompresori ¢alismi-
yor ya da yavas galisiyor.

Gaz kompresori ¢alismi-
yor. Hava, ses soniimleyi-
ci Uizerinden gikar.

Gaz kompresori ¢alismi-
yor. Hava, ses sonimleyi-
ci Uzerinden gikar.

Gaz kompresori galismi-
yor. Hava, kumanda valfi
govdesindeki kiiglk delik
lizerinden akar.

Gaz kompresori yiiksek
frekans ve kisa stroklarla
caligir.

Kumanda valfindeki O
ringlerin ¢ok siki olmasi.

Yanlis yag veya yaglama
maddesi kullanimi nede-
niyle O ringler siser.

Kontrol havasi bagl degil.

Kontrol havasinin basinci
yetersiz.

Ses sontmleyici ya da ku-
manda valfi donuyor.

Ses sonumleyicide kalint
olusumu.

Kumanda valfindeki O
ringler arizali.

Hava pistonundaki O ring
arizali veya asindi.

Kumanda valfi takiliyor

Pilot valfin Ust veya alt
baslig arizali.

Tab. 8-1 Tahrik tarafinda hata arama

0000000141 - 003 - TR

—  Yaglayin

—  Kumanda valfindeki
O ringleri yenileyin.

—  Oringleri degistirin

— Maximator sartna-
mesi uyarinca yagla-
ma maddesi
kullanin.

Kontrol havasini bagla-
yin.

Kontrol havasienazp,ile
ayni olmalidir.

Basingli havaya donmayi
engelleyin.

Ses sonumleyici temizle.
Gerektiginde degistirin.

O ringleri degistirip yag-
layin.

O ringi degistirip yagla-
yin.

—  Kumanda valfini ve
kovani temizleyin.

— Orringleri ve kovani
kontrol edip gerekir-
se yenileyin.

—  Yaglama

Pilot valfleri temizleyin,
yaglayin ve gerekirse ye-
nileyin.
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Hata arama

8.2

Yiiksek basing tarafi

b i g

Gazkompresori aktarma Cekvalflerin bozulmasi.
yapmiyor ya da diizensiz

galisiyor. Hesaplanan ni-

hai basinca ulagsmiyor

Madde "Z1" ve "Z3" sizin- Asinmis salmastra halkasi
t1 baglantisi Gzerinden veya HD contasl.
gaz siziyor

Tab. 8-2 Yiiksek basing tarafinda hata arama

Cekvalfleri kontrol edin,
temizleyin, gerekirse ye-
nileyin.

Sizdirmazlik setlerini ye-
nileyin.
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Sokme ve tasfiye

9.1

9.2

Sokme ve tasfiye

Sokme ve tasfiye kogsullari

Uriintin kilavuzunu ve genel ¢izimini dikkate alin.
Ayrica asagidaki kosullara da uyulmalidir:

—  Uriin hasarsiz olmalidir.

—  Oriind titresimlere maruz birakmayin.

—  Uriini her taraftan erisim saglanacak sekilde kurun.

—  Uriini agsiri 1s1 ve radyasyon kaynaklarina maruz birakmayin.
—  Uriinii temiz bir ortamda kurun.

Sokme

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi agir yaralanmalar veya liimle so-
nuglanabilecek kazalara neden olabilir.

» isletim sivilarinin giivenlik veri sayfasini dikkate alin.
» isletim sivisi kalintilarini teknigine uygun bir sekilde giderin.

P ilgili diger kisileri (6rnegin: onarim departmani) tehlikeli isletim sivilari hak-
kinda bilgilendirin.

Yaglama maddelerinin kullaniminda yaralanma tehlikesi!

Yaglama maddelerinin kullanimi agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara
veya 0lime neden olabilir.

» Koruyucu eldiven ve koruyucu goézlik kullanin.
» Cilt temasindan kaginin.
» Yaglama maddesinin glvenlik veri sayfasini dikkate alin.

Gaz kompresoriinin sokilmesi icin asagidaki calisma adimlari gergeklestirilmeli-
dir:

—  Gaz kompresorini durdurun.

—  Basinci bogaltin.

—  Sabitleme civatalarini ve baglantilari sokin.

—  Gaz kompresorini sokin.
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9.3

45

Tasfiye

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

isletim sivilarinin teknigine uygunsuz kullanimi agir yaralanmalar veya 6liimle so-
nuglanabilecek kazalara neden olabilir.

» isletim sivilarinin giivenlik veri sayfasini dikkate alin.
» isletim sivisi kalintilarini teknigine uygun bir sekilde giderin.

» llgili diger kisileri (6rnegin: onarim departmani) tehlikeli isletim sivilari hak-
kinda bilgilendirin.

Kullanim émrii biten: Uriinii teknigine uygun bir sekilde tasfiye edilmesi igin Maxi-
mator firmasina génderin.
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Patlama tehlikeli alanlarda kullanim

10

10.1

10.2

Patlama tehlikeli alanlarda kullanim

Ana bilgiler

Gaz kompresoérleri ATEX semboliine sahipse ve 2014/34/AB'ye yonelik bir uygun-
luk beyani da birlikte teslim edilmisse patlama tehlikeli alanlarda kullanilmalari
izere tasarlanmistir. Cihaz grubu I, cihaz kategorisi 2G, patlama grubu IIB veya
IIC, yapisal glivenlik ile uyumludur. Sembol tip levhasinda ve genel gizimde belir-
tilmistir.

Sembolin minferit pargalari asagida agiklanmustir.

1 2 3 4
| [ I
c € @uza Exh IIC T1..T6 Gb

—20°CSTTmb560°C

6

5 T 8 9

Sek. 10-1 Ornek gésterim - ATEX sembolii

1 CEsemboli
2 Pasemboli

3 Cihaz grubu Il: Gaz kompresori madencilik disinda patlama tehlikeli alanlar-
da kullanilabilir.

4 Cihaz kategorisi 2G: Cihaz yiiksek diizeyde guivenlik saglar ve 1. ve 2. bolgede
kullanilabilir.

5  Pah-tanimi: DIN EN ISO 80079-36/37 kullanimina yonelik isaret.

6  Cevre sicakhigi isareti: Cevre sicakligi igin izin verilen aralik.

7  Cihaz grubu: IIB veya IC grubundaki gazlarla patlayici gaz atmosferlerinde kul-
lanim igin tasarlanmistir.

8  Sicakhk siniflari araligi: Cihaz, isletim kilavuzundaki bilgilerin dikkate alinma-
styla belirtilen sicaklik siniflarinda kullanilabilir.

9  EPL: Hava ve gaz karisimlari, buharlar veya sislerin neden oldugu patlayici
alanlar igin grup Il cihazlari; bolge 1 veya 2'de kullanilabilir; normal igsletimde
ve 6ngorilebilir hata durumlarinda yeterli glivenlik.

Sicaklik sinifi

Gaz kompresoriinin sicakligi temel olarak isletim sivisinin sicakligina baghdir.
isletim sivisinin sicakligi ve gaz kompresériiniin sicaklik sinifi arasindaki baglant
asagidaki tabloda gosterilmistir:

Maks. isletim sivisi sicakhigi Sicakhk sinifi

130°C T4
195°C T3
225*C T2

Tab. 10-1 Sicaklik siniflari
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47

Beklenen maksimum sicaklik, ideal gazlarin sikistiriimasi i¢in adyabatik durum de-
gisikligine yonelik forml araciligyla hesaplanir:

Kk—1

p_B K

TB = TA
Pa
izantropik Us k, standart gazlar icin uygun tablolardan alinabilir.

Sikistirma sirasinda, ortamla isi alisverisi gerceklestiginden, gercek sicaklik her za-
man hesaplanan sicakligin altinda olacaktir.

Tim isletim kosullarini géz 6niinde bulundurun. p, 6n basincin dismesi 6rnegin
beklenen maksimum sicaklikta Ty artisa neden olur

Gaz kompresori gikigi kisiilmamalidir. Kisilmasi durumunda tesis ureticisi sicaklik
sinifini buna gore belirlemelidir.

isletim ve koruyucu bakim

Urlindeki statik elektrik patlamalara neden olabilir. Agir yaralanmalar veya 6liim
meydana gelebilir.

Urilinde ve gevresinde statik yiik olusturabilecek mekanizmalar kullanmayin..

Normal isletimde ve 6ngorilebilir hata durumlarinda yeterli glivenlik saglanabil-
mesi icin gaz kompresoriinin islevi ve bu kilavuzda belirtilen sinir degerlere uyul-
masi denetlenmelidir.

Koruyucu bakim faaliyetleri kullanim durumuna uygun araliklarla gergeklestiril-
melidir.

Guvenli isletime yonelik sizinti sinir degerleri asildiktan sonra cihazlar artik kulla-
nilmamalidir.

Yanici igletim gazlari ile galisma

/\  Uvari

Patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Gaz kompresoriindeki tutusabilir bir gaz karisimi patlamalara neden olabilir. Bu da
agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara veya 6liime neden olabilir.

» isletime alma sirasinda gaz kompresériinde tutusabilir gaz karisimlarini énle-
mek icin tedbirler alin.

» Devre disi birakma sirasinda gaz kompresoriinde tutusabilir gaz karisimlarini
onlemek icin tedbirler alin.
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104.1

Gaz kompresoriinin isletiminde sizinti, yiiksek basingli pistonun arka kismindaki
yuksek basing contasinin tizerinde birikir. Yanici isletim sivilarinda tutusabilir bir
karisim olusabilir.

Gazin tutusma sicakligi 200°C Gzerindeyse gaz kompresoriinin normal igletimi si-
rasinda baska tedbirler alinmadan yeterli glivenlik saglanabilir (bolge 2).

Gaz kompresori 6ngorilebilir hata durumlarinda yeterli bir glivenlige ihtiya¢ du-
yuyorsa (bolge 1) yiksek basingli pistonun arka kismi durulanmalidir. Yiksek ba-
singh pistonunu hangi sekilde durulanabilecegi agsagida agiklanmistir.

Yanici gazlarin sikistirilmasi igin durulama planlan

Tek kademeli, ¢ift etkili gaz kompresérii icin durulama plani

1) Gaz kompresoruni isletime almadan dnce 6n basing baglantisina (A) ve du-
rulama baglantisina (SFP) azot baglayin.

2) Gaz kompresorini yakl. 1 dakika ¢alistirin (durulanacak hacme bagli olarak).

3) Gaz kompresorini durulama islemi sonrasinda kapatin.

4) On basing hatti (A) gaz kaynag! ile baglanabilir. Tek kademeli, gift etkili gaz
kompresorlerinde ortak sizinti hatti Gzerinden ortam havasi emilemedigin-
den sikistirma islemi sirasinda durulama baglantisinin siirekli olarak azot ile
durulanmasi gerekmeaz.

5) Sikistirma islemi tamamlandiktan sonra sikistirma alanini madde 2'de agik-
landigi gibi tekrar durulayin.

Tek kademeli, tek etkili ve iki kademeli, cift etkili gaz kompresérleri icin durula-
ma plani

1) Gaz kompresorini isletime almadan dnce 6n basing baglantisina (A) ve du-
rulama baglantisina (SFP) azot baglayin.

2) Gaz kompresoruni yakl. 1 dakika ¢alistirin (durulanacak hacme bagli olarak).

3) Gaz kompresorinu durulama islemi sonrasinda kapatin.

4) On basing hatti (A) gaz kaynagi ile baglanabilir. Sikistirma islemi sirasinda du-
rulama baglantisini araliksiz olarak durulayin.

5) Sikistirma islemi tamamlandiktan sonra sikistirma alanini madde 2'de agik-
landigi gibi tekrar durulayin.

Gaz durulamalari i¢in hacimsel akim

Yeterli bir durulama etkisi saglanabilmesi igin gaz kompresoérlerine gore farkli ha-
cimsel akimlar saglanmalidir. Asagidaki tablo gerekli asgari hacimsel akimi goste-
rir.
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Hacimsel akim Hacimsel akim
N/dak N/dak

DLE 2-1
DLE 5-1
DLE 15-1
DLE 30-1
DLE 75-1
DLE 2*
DLE 5*
DLE 15*
DLE 30*
DLE 75*
DLE 2-5
DLE 5-15
DLE 5-30
DLE 15-30
DLE 15-75
DLE 30-75
DLE 2-1-2
DLE 5-1-2

Tab. 10-2 Hacimsel akimlar

90
40
20
10
170
90
30
20
10
110
60
70
20
30
10
190
90

DLE 15-1-2
DLE 30-1-2
DLE 75-1-2
DLE 2-2*
DLE 5-2*
DLE 15-2*
DLE 30-2*
DLE 75-2*
DLE 2-5-2
DLE 5-15-2
DLE 5-30-2
DLE 15-30-2
DLE 15-75-2
DLE 30-75-2
DLE 30-75-3
8 DLE 1,65
8 DLE 3

8 DLE 6

20
10
170
80
30
20
10
100
60
70
20
20
10
10

_kk
*k

k%

*Bu gaz kompresorlerinde hacimsel akima sadece isletime alma ve devre disi bi-

rakma sirasinda ihtiya¢ duyulur.
** Bu gaz kompresorlerinde durulama miimkiin degildir.

Durulama gazinin hacimsel akiminin yani sira durulama hattinin kesitleri de
onemlidir. 4 mm'lik i¢ gapin altina distlmemesi tavsiye edilir. Capin altina disi-
lirse durulama hattinda bir gaz basinci olusma tehlikesi s6z konusudur. Bazi du-
rumlarda gaz kompresorinin yliksek basing pargasi hasar gorebilir.

Ayrica durulama hattinda bos bir ¢ikis olmasina da dikkat edin.
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10.4.2 Yanici gazlarin sikistirma isleminde durulama ile ilgili alternatif uygula-
malar

Gaz kompresoriinin azot ile durulanmasi igin agiklanan yonteme alternatif ola-
rak, asagida belirtilen 6zelliklere sahip her yontem glvenli isletim saglanabilmesi
acgisindan uygundur.

—  Gaz kompresorind, sizinti alaninda tutugabilir karisim olusmayacak sekilde
durulayin.

—  Sizint alaninda algak basing olmamalhdir.

—  Sizinti alaninda max. 0,5 barlik basing asilmamahdir.

SFP baglantisi ve sizinti baglantisi Z1 ve varsa Z3 arasindaki alan igletim sirasinda

strok basina hacimler tirlinlere gore degisiklik gosterir. Sizinti alaninin strok hacmi
asagidaki tabloda belirtilmistir:

Tip* Sizint1 alaninin strok hacmi

DLE 2-1 910 cm?
DLE 5-1 360 cm?
DLE 15-1 105 cm?
DLE 30-1 42 cm?
DLE 75-1 6 cm?

Tab. 10-3 Sizinti alaninin strok hacmi

* {ki kademeli cihazlarda strok hacmi, ilgili kademelere uygun olarak secilmelidir.
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11 Tutusma kaynaklarinin ozeti

Tutusma tehlikesi |Sebebi Uygulanan koruyucu tedbir

Tutusma kaynagi

Sicak ylizey isletim gazin sikistirma nede-  Hesaplama formiilii

niyle iIsinma Sicaklik sinifi tanimi

Gaz gikigini kismayin

Sdrtinme Tahrik par¢asinda siirtiinme isleme malzemelerinin ve isletim sicakligi-
nin segimi

Koruyucu bakim araliklarinin tanimi
Basingli hava kalitesinin tanimi

Sdrtinme Yiiksek basing parcasinda siir-  isleme malzemelerinin ve isletim sicakligI-
tinme nin segimi
Koruyucu bakim araliklarinin tanimi
Surtinme Kumanda valfinde siirtinme  Isleme malzemelerinin ve isletim sicakligi-
nin segimi

Koruyucu bakim araliklarinin tanimi

Mekanik olarak Cihaza distan gelen isleme malzemelerinin segimi
olusan kivilcomlar  darbe

Mekanik olarak iceri giren yabanci cisim nede- Yabanci cisimlerin igeri girmesini 6nleyin
olusan kivilcimlar  niyle tutusma

Mekanik olarak Cihazdaki tozlar nedeniyle tu- Koruyucu akim araliklarinin tanimi
olusan kivilcimlar tusma

Mekanik olarak Yay kopmasinda garpma Yaylarin segimi

olusan kivilcimlar

Alev alma Pistonun arka kismindaki sizin- Cihaz kategorisinin ve EPL'nin sinirlandiril-
ti nedeniyle tutusma masi

Durulama talimatlan

Alev alma Yaglama maddelerinin tutus-  Yaglama maddesi segimi
masi

Statik elektrik izole metal pargalarin yiiklen-  Tiim pargalar iletken olarak birbiriyle bag-
mesi lantihdir

Statik elektrik iletken olmayan cihaz pargala- Yapi parcasi boyutu talimati uyarinca tasa-
rinin yiklenmesi rm
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Tutugma tehlikesi |Sebebi Uygulanan koruyucu tedbir
Tutusma kaynagi

Statik iletken olmayan kaplama yiik- Kaplama kalinligi talimati uyarinca tasa-

elektrik lenmesi rm

Statik Yikleme elde edilmesi icin Yiikleme elde edilmesi igin ylksek etkili

elektrik yuksek etkili mekanizmalar mekanizmalarin uzaklastiriimasi
nedeniyle yiklenme

Adyabatik isletim sivisinin adyabatik si-  Isinma dikkate alindi

sikistirma kistirmasi nedeniyle isinma

Kimyasal isletim sivisi ve valf parcalari  Valf isleme malzemelerinin dayanikliligi

reaksiyon arasindaki reaksiyon isi Uretir  kontrol edilmelidir.

Dis etki Dis etki nedeniyle hasar Darbe testi

Tab. 11-1 ilgili tanimlanms tutusma tehlikelerinin ve uygulanan koruyucu tedbirlerin 6zeti
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Oksitleyici isletim gazlari ile uygulamalar

Yangin veya patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Oksijen nedeniyle tutusma agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara veya
6ltime neden olabilir.

> Oksitleyici isletim gazlarin kullanimina yonelik tiim talimatlari ve kilavuzdaki
talimatlari ve bilgileri dikkate alin.

» Tehlike tesisin toplam risk degerlendirmesinde incelenmelidir.

Yangin veya patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Oksijen nedeniyle tutusma agir yaralanmalar ile sonuglanabilecek kazalara veya
6lime neden olabilir.

» Patlama tehlikeli alanlarda kullanima yonelik tiim talimatlari ve kilavuzdaki
talimatlari ve bilgileri dikkate alin.

» Tehlike tesisin toplam risk degerlendirmesinde incelenmelidir.

Oksijen, oksitleyici gazlar ve gaz karisimlari isletim gazi olarak

Oksijen, oksitleyici gazlar ve gaz karisimlari 6zel gaz kompresoérleri ile sikistirilabi-
lir. Cihazlar genelde tip anahtarinin sonunda “-S” eki ile belirtilmistir. Glvenli bir
isletim icin asagidaki sinir degerlere uyulmalidir:

big oo

isletim basinci, maks. 350 bar
Sikistirma orani, maks. 1:4

Sicaklk, maks. 60 °C
Partikul boyutu, maks. 10 pm
Akig hizi, maks.? 8 m/s

a. Baglanti hortum hatlarinin hat kesitine bagl olarak
Tab. 12-1 Oksijen, oksitleyici gazlar ve gaz karisimlari isletim gazi olarak

Cogu gaz kompresori teknik olarak burada belirtilen sinir degerleri asabilecek du-
rumdadir. MUmkiin olan tim isletim durumlari icin burada belirtilen sinir deger-
lere uyulmasi igin ilave tedbirler alinmahdir.
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Oksijen uygulamalarinda tahrik gaziar

Aktarilan gaz olarak oksijen ya da oksijen igerikli gaz karisimlari kullaniliyorsa tah-
rik gazi icin ayrica agagidaki talimat ve bilgiler gecerlidir:
—  Tahrik sivisinda yag ve gres olmamaldir.

—  Bakim araliklari tahrik gazindaki yabanci maddeler nedeniyle artan yiizey kir-
leri agisindan uyarlanmalidir.
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Ekte asagidaki dokiimanlar vardir:

—  Gaz kompresorinin AB uygunluk beyani
—  Gaz kompresoriiniin montaj beyani
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Ek

MAXIMATOR’

Maximum Pressure.

EU-Konformititserkldarung
Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von druckluftbetriebenen Kompressoren der Baureihen:
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLE X, 14 DLE X
mit einer Seriennummer von 20000001 und hoéher
in der gelieferten Ausfiihrung folgende einschlagige Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union erfullt:

EU-Richtlinie Explosionsschutz 2014/34/EU

Angewendete harmonisierte Normen und technische Spezifikationen:

DIN EN 1127-1:2011-10

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN ISO 60079-0:2014-6

DIN EN ISO 80079-36:2016-12

DIN EN ISO 80079-37:2016-12

Notifizierte Stelle eingeschaltet zur Aufbewahrung dr Unterlagen nach 2014/34/EU:
0102 PTB - B ig, (Bundesallee 100, 38116 Br hweig)

Weitere einschlagige Bestimmungen: EG Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) (Unvollstandige Maschine)

Anschrift Hersteller: MAXIMATOR GmbH, Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen / Deutschland
Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung trégt der Hersteller.

(Original)
AB Uygunluk Beyani
Isbu belge ile 20000001 ve uzeri seri numarasina sahip
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLE X, 14 DLE X
havayla galistinlan gaz basing ytkseltici modellerinin
saglandigi sekilde ilgili Avrupa Birligi uyumlastirma yénetmeliklerine uygun oldugunu beyan ederiz:
AB Patlamaya Karsi Koruma Direktifi 2014/34/AB
Gegerli uyumlastiniimis standartlar ve teknik spesifikasyonlar:
DIN EN 1127-1:2011-10
DIN EN ISO 12100:2011-03
DIN EN ISO 60079-0:2014-6
DIN EN ISO 80079-36:2016-12
DIN EN ISO 80079-37:2016-12
Belgelerin 2014/34/EU ile uyumlulugunun surdurtiimesinden sorumlu onaylanmis kurulus:
0102 PTB - Br hweig (Bundesallee 100, 38116 B hweig)
Diger gegerli direktifler: Makine direktifi (2006/42/AT) (kismen tamamlanmis makineler)
Ureticinin adi ve adresi: MAXIMATOR GmbH, Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen / Almanya
Bu uygunluk beyan reticj egane sorumlulugu tahtinda hazirlanmistir.
(Ceviri)

Nordhausen, den .2020 (Nordhausen, 13.05.2020)

ivisionsleitung Components) (Bilesenler Bolum Madari)

MAXIMATOR GmbH, Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen, Telefon +49 (0) 3631 95330, Telefax +49 (0) 3631 95335010, www.maximator.de, info@maximator.de

0000000141 -003 - TR

56



Ek

MAXIMATOR’

Maximum Pressure.

Einbauerkldarung nach 2006/42/EG, Anhang Il, Nr.1 B
Inhalt gemé&R 2006/42/EG, Anhang Il, Nr.1 B.
Anschrift Hersteller: MAXIMATOR GmbH
Lange StralRe 6
99734 Nordhausen / Deutschland
Der Dokumentationsbeauftragte ist bevollméchtigt, die speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII B
zusammenzustellen: dokumentationsbeauftragter@maximator.de / Tel.: 03631-9533-5109
Die Bauart von druckluftbetriebenen Kompressoren der Baureihe:
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLE X, 14 DLE X
mit einer Seriennummer von 20000001 und héher
ist eine unvollstandige Maschine nach Artikel 2g und ausschlieBlich zum Einbau in oder zum Zusammenbau
mit einer anderen Maschine oder Ausriistung vorgesehen.
Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung gemaR Anhang | dieser Richtlinie kommen zur
Anwendung und wurden eingehalten :
Auflistung siehe separate Anlage
Die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VII B wurden erstellt und sie werden der zustandigen
nationalen Behorde auf Verlangen in elektronischer Form Gbermittelt.
Diese unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
entspricht.

2006/42/AT, Ek II, Kisim 1, B6lim B uyarinca Montaj Beyani
2006/42/AT, Ek II, Kisim 1, Bélum B uyarinca Igindekiler.
Ureticinin adi ve adresi: MAXIMATOR GmbH
Lange Stralle 6
99734 Nordhausen / Aimanya
Dokumantasyon sorumlusu Ek VII Bélum B'de agiklanan ilgili teknik belgeleri derlemekle yetkilidir:
dokumentationsbeauftragter@maximator.de / Tel.: +49(0)3631-9533-5109
20000001 ve Uzeri seri numarasina sahip
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLE X, 14 DLE X
havayla calistirilan gaz basing ytkseltici modelleri
Madde 2g'de tanimlandigi gibi kismen tamamlanmis bir makinedir ve sadece diger makinelere veya
ekipmanlara kurulmak veya monte edilmek tzere tasarlanmistir.
Bu direktifin Ek I'i uyarinca temel saglk ve gavenlik sartlan (EHSR) uygulanmistir ve asagidakilerle
uyumludur:
Ayri olarak saglanan Ek’e bakin
Ek VII Bslum B uyarinca ilgili teknik dokimantasyon derlenmistir ve talep tzerine elektronik ortam tizerinden

r;loff (Pivisionsleitung Components) (Bilesenler Bolum Mudura)

Steffed

MAXIMATOR GmbH, Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen, Telefon +49 (0) 3631 9533 -0, Telefax +49 (0) 3631 95335010, www.maximator.de, info@maximator.de
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1.11
1.1.2

1.13
1.14
1.15

1.1.6
1.1.7
1.1.8
1.2

1.21

1.2.2
1.2.3

1.24
1.24.1

1.2.4.2
1.2.4.3
1.2.4.4
1.25

1.2.6

1.3
131
1.3.2

2006/42/AT ek Il, no.1 B uyarinca montaj beyanti eki

2006/42/AT, ek | uyarinca uygulanan ve riayet edilen ana gtivenlik ve saglik koru-
ma gereksinimlerinin agiklamasi:

Ana gerEkSInlmIer
rildi

Genel bilgiler

Kavram tanimi

Guvenlik entegrasyonu igin ilke-

ler
Malzemeler ve urinler

Aydinlatma

Makinenin kullanim agisindan

tasarimi
Ergonomi
Kullanim alanlari

Koltuklar

Kumandalar ve komut tertibatlari

Kumandalarin givenligi ve glive-

nilirligi
Ayar pargalari

Devreye alma

Durdurma

Normal durdurma

isletime bagh durdurma
Acil durumda durdurma

Makinelerin butinligi

Kumanda veya isletim tirlerinin

segimi

Enerji beslemesi arizasi

Mekanik tehlikelere karsi koruyucu tedbirler

Durum guvenligi kaybi riski

isletimde kirilma riski
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Evet

Evet

Evet
Hayir
Evet

Hayir
Hayir
Hayir

Evet

Hayir

Evet

Evet

Hayir
Evet

Hayir
Hayir

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Evet

istemeden devreye
alma

istemeden devreye
alma

isletim durumunun de-
gistirilmesi

Durdurma igin komut
tertibati yok

Acil durdurma yok

istemeden devreye
alma

Tasima, onarim
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Ek

rildi

Yere dusen ya da firlayan nesne- Evet Evet
ler nedeniyle riskler

13.4 Yiizeyler, kenarlar, kdseler nede- Evet Evet
niyle riskler

1.3.5 Cok kez kombine edilen makine- Hayir
ler nedeniyle riskler

1.3.6 Kullanim kosullarinin degistiril-  Hayir
mesi nedeniyle riskler

13.7 Hareketli pargalar nedeniyle risk- Evet Evet
ler

13.8 Hareketli pargalar nedeniyle risk- Hayir
lere karsi koruma tertibatlarinin

seg¢imi
14 Koruma tertibatlarinin gereksinimleri
14.1 Genel gereksinimler Hayir

14.2 Ayirici koruma tertibatlarindaki  Hayir
ozel gereksinimler

14.3 Ayirici olmayan koruma tertibat- Hayir
larindaki 6zel gereksinimler

1.5 Diger tehlikeler nedeniyle riskler

15.1 Elektrikli enerji beslemesi Hayir

152 Statik elektrik Evet Evet

15.3 Elektrikli olmayan enerji besle-  Evet Hayir

mesi

154 Montaj hatasi Evet Evet

1.5.5 Asiri sicakliklar Evet Hayir Cihaz sicak veya soguk
olabilir

1.5.6 Yangin Evet Hayir 02 yangini engellene-
mez

1.5.7 Patlama Dogru degil ya da ayrica onayli

1.5.8 Guralta Evet Hayir Montaja ve uygulamaya
baglidir

1.5.9 Titresimler Evet Evet

1.5.10 Radyasyon Hayir

1.5.11 Digtan radyasyon Evet Evet

1.5.12 Lazersini Hayir
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rildi

1.5.13

1.5.14
1.5.15
1.5.16
1.6
1.6.1
1.6.2

1.63
1.6.4

1.6.5

1.7
1.7.1
1.7.2
1.7.3
1.74
2-6

Tehlikeli isleme malzemelerinin
ve maddelerin emisyonu

Makineye kilitlenme riski
Kayma, takilma ve diisme riski
Simsek carpmasi

Koruyucu bakim

Makinenin bakimi

Kumanda stantlarina erisim ve
koruyucu bakim icin miidahale
noktalari

Enerji kaynaklarinin ayrimi

Kumanda personelinin miidaha-
leleri

icteki makine parcalarinin temiz-
ligi

Bilgi

Makinedeki bilgi ve uyari bilgileri
Artik risklere karsi uyari

Makine isareti

isletim kilavuzu

Belirli makine turleri ve tehlike-
ler igin ek gereksinimler
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Evet

Hayir
Hayir
Hayir

Evet
Hayir

Evet
Evet

Hayir

Hayir
Evet
Evet
Hayir
Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Evet

Hayir

Evet

isletim sivisinin agiga
¢tkmasi ve sizintisi

Genel tesis baglaminda

Mevcut degil

Genel tesis baglaminda

Montaj kilavuzu
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Europe

MAXIMATOR France
MAXIMATOR UK
MAXIMATOR Iberica

ma Iﬂ'ATOR'
North America % )
MAXIMATOR Hydrogen— fromsioviid
South America
South Ameri %

Web sitemizi ziyaret edin: www.maximator.de

3999.4895 TR

MAXIMATOR AS
MAXIMATOR BeNeLux

/- MAXIFES
* , MAXIMATOR Hydrogen

MAXIMATOR Gas Solution

TesTneT MAXIMATOR
MAXIMATOR Swiss
MAXIMATOR Austria
MAXIMATOR Italy

Asia

Turkey
,————— MAXIMATOR Korea
«" 7~ MAXIMATOR Japan
o« MAXIMATOR Shanghai
Mo MAXIMATOR Customer Center

India

———————————— MAXIMATOR Far East

Australia

+— MAXIMATOR Australia
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