











Utilizacdao em areas potencialmente explosivas

10.4.2
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*Para estes compressores de gas, os fluxos de corrente s6 sdo necessarios duran-
te a colocagdo em funcionamento e fora de funcionamento.
** Para estes compressores de gas ndo é possivel uma lavagem.

A par do fluxo de corrente do gas de lavagem também sdo decisivos os cortes
transversais da tubagem de lavagem. Recomenda-se ndo descer abaixo de um
didmetro interior de 4 mm. Se o didmetro cair abaixo deste valor, existe o perigo
de formagdo de pressdo de gas na tubagem de lavagem. Em determinadas cir-
cunstancias, isto poderia danificar a parte de alta pressdo do compressor de gds.

Além disso, tenha em atencdo que a tubagem de lavagem tenha uma saida livre.

Opgoes alternativas para a lavagem na compressao de gases inflama-
veis

Como alternativa aos processos descritos para a lavagem do compressor de gas
com nitrogénio, qualquer outro processo com as caracteristicas a seguir mencio-
nadas é adequado para garantir uma operagdo segura.

—  Lave o compressor de gas sempre de forma que nenhuma mistura inflamavel
se possa formar no espago de fugas.

— Nao deve ocorrer subpressdo no espaco de fugas.

— No espago de fugas ndo deve ser excedida uma sobrepressdao maxima de 0,5
bar.

O espago entre a ligacdo SFP e as ligagdes de fugas Z1 e, se disponivel Z3, estd su-
jeito a uma mudanga de volume por curso durante a operagdo. O volume de curso
do espaco de fugas esta indicado na tabela seguinte:

DLE 2-1 910 cm?®
DLE 5-1 360 cm?
DLE 15-1 105 cm?®
DLE 30-1 42 cm?
DLE 75-1 6cm?

Tab. 10-3 Volume de curso espago de fugas

* Para aparelhos bifasicos, o volume de curso deve ser selecionado de acordo
com as respetivas fases.
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Resumo dos perigos de ignicao

11 Resumo dos perigos de igni¢cao

Perigo de ignicdao |Causa Medidas de protecao realizadas
Fonte de ignigdao

Superficie quente  Aquecimento devido ao fluido
de funcionamento e compres-

sao
Fricgao Friccdo na pega de aciona-
mento
Friccao Fricgdo na parte de alta pres-
sao
Friccdo Fricgdo na valvula de controlo
Faiscas geradas Impacto do exterior sobre
mecanicamente o aparelho
Faiscas geradas Ignigdo devido a penetragdo
mecanicamente de corpos estranhos
Faiscas geradas Ignigdo devido a p6 no apare-
mecanicamente lho
Faiscas geradas Impacto aquando da rutura de

mecanicamente uma mola

Chamas Inflamagao de fuga no espago
traseiro do pistao

Chamas Inflamagao de lubrificantes

Eletricidade estati- Carregamento de pegas meta-
ca licas isoladas

Eletricidade estati- Carregamento de pegas do
ca aparelho ndo condutoras
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Férmula para calculo
Defini¢do de classe de temperatura
Isolamento proibido

Selecdo dos materiais e parametros ope-
racionais

Defini¢do de intervalos de conservagdo
Definigdo da qualidade do ar comprimido

Selegdo dos materiais e parametros ope-
racionais
Definigdo de intervalos de conservagao

Selegdo dos materiais e parametros ope-
racionais
Definigdo de intervalos de conservagao

Selegdo dos materiais

Evitar a penetragdo de corpos estranhos

Definigdo de intervalos de conservagao

Selegdo das molas

Limitacdo de categoria do aparelho e es-
pecificagdes EPL
para lavagem

Selegdo dos lubrificantes

Todas as pegas estdo ligadas umas as ou-
tras de forma condutora

Construgdo conforme as especificagdes
relativas ao tamanho de componente
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Resumo dos perigos de ignigcao

Perigo de ignicao |Causa Medidas de protegdo realizadas
Fonte de ignicao

Eletricidade Carregamento de camadas Construgdo conforme as especificagdes
estatica ndo condutoras relativas a espessura da camada
Eletricidade Carregamento através de me- Exclusdo de mecanismos para altamente
estdtica canismos para altamente efi- eficazes para geragdo de carga

cazes para geragdo de carga
Compressao Aquecimento através de com- Aquecimento considerado
adiabatica pressdo adiabatica do fluido

de funcionamento
Reagdo Reacdo entre o fluido de fun-  Aresisténcia dos materiais da vélvula deve
quimica cionamento e pegas devalvula ser verificada.

gera calor

Influéncia externa Danos devido a influéncia ex- Teste de impacto
terna

Tab. 11-1 Resumo dos perigos de igni¢do identificados relevantes e as medidas de protegéo realizadas
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Aplicagdes com fluidos de funcionamento oxidantes

12

Aplicagdes com fluidos de funcionamento oxidantes

/\ ATENGAO
Perigo de ferimentos devido a incéndio ou explosao!

A combustdo espontdnea causada pelo oxigénio pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» Observar sempre todas as prescrigoes e procedimentos habituais para o ma-
nuseamento de fluidos de funcionamento oxidantes, bem como as instru-
¢cOes e dados no manual.

» O perigo deve ser considerado na avaliagdo de risco global do sistema.

/\ ATENGAO
Perigo de ferimentos devido a incéndio ou explosao!

A combustdo espontdnea causada pelo oxigénio pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» Observar sempre todas as prescrigdes para 0 manuseamento em areas po-
tencialmente explosivas, bem como as instru¢des e dados no manual.

» O perigo deve ser considerado na avaliagdo de risco global do sistema.

Oxigénio, gases e misturas de gases oxidantes como fluido de funcionamento

Oxigénio, gases e misturas de gases oxidantes podem ser comprimidos com com-
pressores de gas especiais. Regra geral, os aparelhos estao identificados com o su-
fixo de chave de cddigos de tipo "-S". Para uma operagdo segura devem ser
cumpridos os seguintes valores limite:

Pressdo de operagdao, max. 350 bar
Relagdo de compressdo, max. 1:4

Temperatura, max. 60 °C
Tamanho de particulas, max. 10 pum
Velocidade de fluxo, méx.? 8 m/s

a. Em relagdo ao corte transversal de tubagem da tubulagdo de ligagdo

Tab. 12-1 Oxigénio, gases e misturas de gases oxidantes como fluido de funcionamento

A maioria dos compressores de gas sdo tecnicamente capazes de exceder os limi-
tes aqui indicados. O cumprimento dos valores-limite aqui indicados para todas

as condigGes de funcionamento possiveis deve, por isso, ser geralmente garanti-
do por medidas adicionais.
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Aplicagdes com fluidos de funcionamento oxidantes

Fluidos de acionamento em caso de aplicagdes de oxigénio

Se for utilizado oxigénio ou misturas de gas que contenham oxigénio como fluido

de transporte, aplicam-se adicionalmente as seguintes especificagdes e indica-

¢Ges ao fluido de acionamento:

— O ar de acionamento deve ser isento de 6leo e massa lubrificante.

— Osintervalos de manutengdo devem ser ajustados em fungdo da contamina-
¢do crescente da superficie por substancias contidas no fluido de aciona-
mento.
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Anexo

Anexo

Em anexo encontram-se os seguintes documentos:

— Declaragdo de conformidade UE do compressor de gas
—  Declaragdo de incorporagdo do compressor de gas
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Anexo

MAXIMATOR"

Maximum Pressure.

EU-Konformititserkldrung
Hiermit erkléren wir, dass die Bauart von druckluftbetriebenen Kompressoren der Baureihen:
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLE X, 14 DLE X
mit einer Seriennummer von 20000001 und hther
in der gelief Ausfihrung folgende einschlagige Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union erfallt:

EU-Richtlinie Explosionsschutz 2014/34/EU
Angewendete harmonisierte N und i
DIN EN 1127-1:2011-10

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN ISO 60079-0:2014-6

DIN EN ISO 80079-36:2016-12

DIN EN ISO B0079-37:2016-12

Notifizierte Stelle i Itet zur Auft g dr Unterlagen nach 2014/34/EU:
0102 PTB-B I a, (B llee 100, 38116 Braunschweig)

Spezifikati

Weitere einschlagige Bestimmungen: EG Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) (Unvollstandige Maschine)

Anschrift Hersteller: MAXIMATOR GmbH, Lange Stralie 6, 99734 N 1D hland
Die alleinige W tung for die A llung dieser Konforr ung tragt der H 1]

(Original)
Declaragio de Conf UE

Vimos por este meio declarar que os modelos do tipo impulsor de gas acionado a ar:
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLEX, 14 DLE X
com uma ID serializada de 20000001 e superior
como fornecido, estao em confor ie com os I 1tos de f izagdo da Unido rel t

Protegio contra explosdes na UE Diretiva 2014/34/UE

Normas harmoni e especificagbes técnicas aplicadas:

DIN EN 1127-1:2011-10

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN ISO 60079-0:2014-6

DIN EN ISO B0079-36:2016-12

DIN EN ISO 80078-37:2016-12

Organismo notificado envolvido na preservagao dos documentos em conformidade com 2014/34/UE:
0102 PTB - B hweig (Bundesallee 100, 38116 Braunschweig)

Outras diret igualmente aplicaveis: Diretiva relativa a maguinas (2006/42/CE) (quase-maquina)

Nome e enderego do fabricante: MAXIMATOR GmbH, Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen / Alemanha
Esta declarag8o de conformidade & emitida sob a lusi P ilidade do fabri

(Translation)

Nordhausen, den '_' 020 (Nordhausen, 13/05/2020)

Y

P ;
Stefgn Roloff{Divisionsleitung Components) (Componentes do Gestor de Divisao)

Teluton + 48 (0] 3631 9533 -0, Teletax +48 () 3631 8533 - 5010

MAXIMATOR GmbH_ Lange 5
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Anexo

MAXIMATOR'

Maximum Pressure.

Einbauerklirung nach 2006/42/EG, Anhang Il, Nr.1 B
Inhalt gemaR 2006/42/EG, Anhang I, Nr.1 B.

Anschrift Hersteller: MAXIMATOR GmbH
Lange Stralle 6
99734 Nordhausen / Deutschland
Der Dokumentationsbeauftragte ist bewllrnad'lhgi die iellen technischen Unterl nach Anhang Vil B
zusammenzustellen: dokumentationsbe max:matorde!Tel 03631-9533-5109
Die Bauart von druckluftbetriet K 1 der B.

DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLEXQ.DLEX'lI,DLEKK?.BDLEX 14 DLE X
mit einer Seriennummer von 20000001 und héher

ist eine unvollstandige Maschine nach Artikel 2g und ausschlieflich zum Einbau in oder zum Zusammenbau
mit einer anderen Maschine oder Ausriistung vmgesehan
Grundlegende Sicherheits- und Gesundheit tzanford
Anwendung und wurden eingehalten :
Auflistung siehe separate Anlage
Die speziellen technischen U 1 gemal Anhang VII B wurden erstellt und sie werden der zustandigen
nationalen Behtrde auf Verlangen in elektronischer Form Obermittekt.
Diese unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgesierlt wurde, dass die
Maschine, in die L listandige Maschine eingebaut den soll, den Besti ingen der A hi ichtlinie
entspricht.

g gemal Anhang | dieser Richtlinie kommen zur

Declaragio de Incorporagio de acordo com 2006/42/CE, Anexo Il, N°1 B
Conteldos de acordo com 2006/42/CE, Anexo I, N2 1 B
Nome e enderego do fabricante: MAXIMATOR GmbH

Lange Stralle &

99734 Nurdhausen / Alemanha
O responsavel pela docl tagdo estd ilar a documentagéo técnica relevante, como
estabelecido no Anexo VIl B: d okumengtmnshaauﬂrag}g r@maximator.de / Tel.: +49(0)3631-9533-5109
O modelo do tipe impulsionador de gas aci aar.

DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8 DLE X, 14 DLE X
com uma ID sarializada de 20000001 e superior
& uma maquina parcialmente concluida, como se encontra definido no artigo 2g e exclusivamente prevista
para a instalagdo ou montagem com outras maquinas ou equipamentos.
05 requisitos essenciais de salde e seguran¢a (EHSR) de acordo com o Anexo | desta diretiva foram
jos e em conf com:

Ver anexo separado
Ad itagao técnica relevante de acordo com o Anexo VIl B foi compilada e sera enviada a autoridade
nacional competente em formam eletronico, mediante pedndo
A quase-maquina ndo deye’s
ter sido declarada em

final na qual vai ser incorporada
a maquinas.

Nordhausen, den ._.,Ef.": .2020 (Nordhausen, 13/05/2020)

Sle Rolu'l‘f O MsmnslertungCompnnenis} (Componentes do Gestor de Divisao)

MAXIMATOR GmbH_ | ange Stiafle §

84734 Nordhausen, Telefon +49 (0] 3631 8533 - 0, Tebetix +48 (0) 363
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Anexo

Apéndice a declaragéio de incorporagéo conforme 2006/42/CE Anexo Il, n.2 1 B

Descrigdo dos requisitos basicos de salide e seguranca conforme 2006/42/CE,
Anexo |, que foram aplicados e cumpridos:

Generalidades
1.1.1 Defini¢ao Sim Sim

m Sim

1.1.2 Principios basicos para a integra- S
¢do da seguranca

1.1.3 Materiais e produtos Sim Sim
1.1.4 lluminagao Nao
1.1.5 Construgdo da maquina no que  Sim Sim
diz respeito ao manuseamento
1.1.6 Ergonomia Nao
1.1.7 Locais de comando Ndo
1.1.8 Assentos Nao
1.2 Controlos e dispositivos de comando
1.2.1 Seguranga e fiabilidade de con-  Sim Nao Arranque inadvertido
trolos
1.2.2 Dispositivos de comando Nao
1.2.3 Arranque Sim Nao Arranque inadvertido
Alteracdo do estado
operacional
12.4 Imobilizagdo
1.2.4.1 Imobilizagdo normal Sim Nao Nenhum dispositivo de
comando para imobili-
zagao
1.2.4.2 Imobilizagdo operacional Ndo
1.2.4.3 Imobilizagdo de emergéncia Sim Nao Nenhuma paragem de
emergéncia
1.2.4.4 Totalidade de maquinas Ndo
1.2.5 Sele¢do dos tipos de controloou Na&o
operagao
1.2.6 Avaria da alimentagdo de ener-  Sim Nao Arranque inadvertido
gia
1.3 Medidas de prote¢do contra perigos mecanicos
1.3.1 Risco da perda da estabilidade  Sim Nao Transporte, reparagao
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133

1.34

1.35

1.3.6

1.3.7

1.3.8

1.4
141
1.4.2

143

1.5

151
1.5.2
153

1.55

1.56

1.5.7
1.5.8

1.5.9
1.5.10
1.5.11

Risco de rutura durante a opera- Sim
¢ao

Riscos devidos a queda ou proje- Sim
¢ao de objetos

Riscos devido a superficies, ares- Sim
tas, cantos

Riscos devido a mdltiplas maqui- Ndo
nas combinadas

Riscos devido a alteragdo das Nao
condigdes de utilizagdo

Riscos por pegas moveis Sim
Escolha de dispositivos de prote- Nao

¢do contra riscos devido a pegas
moveis

Requisitos relativos a dispositivos de protecao

Requisitos gerais Nao

Requisitos especiais relativosa  Nao
dispositivos de prote¢do moveis

Requisitos especiais relativosa  Ndo
dispositivos de protegao fixos

Riscos devido a outros perigos
Alimentagdo de energia elétrica Nao
Eletricidade estética Sim

Alimentagdo de energia nao elé- Sim
trica

Erros de montagem Sim
Temperaturas extremas Sim
Incéndio Sim
Explosao Nao
Ruido Sim
Vibragoes

Radiagado Nao
Radiagdo do exterior Sim
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Sim

Sim

Sim

Ndo O aparelho pode ficar
quente ou frio

Ndo Incéndio 02 ndo pode
ser excluido

aplicavel ou certificado separadamente

Ndo Em fungdo da monta-
gem e utilizagdo

Sim

Sim

58



Anexo

1.5.12 Radiagdo laser

1.5.13 Emissdo de materiais e substan- Sim Nao Libertagdo e fuga de
cias perigosos fluido de funcionamen-
to

1.5.14 Risco de ficar fechado numa ma- Nao

quina
1.5.15 Risco de escorregar, tropegare  Ndo
cair
1.5.16 Relampago Ndo
1.6 Conservagao
16.1 Manuteng¢do da maquina Sim Nao No contexto de todo o
sistema
1.6.2 Acesso aos postos de controloe Nao
pontos de intervengdo para con-
servagao
1.6.3 Separagdo de fontes de energia  Sim Nao Néo disponivel
1.6.4 Intervengdo do pessoal opera-  Sim Sim
cional
1.6.5 Limpeza de pegas da maquina Ndo
que se situam no interior
1.7 Informagdo
1.7.1 Informagdo eindicagdes de aviso Nao
na maquina
1.7.2 Aviso de riscos residuais Sim Ndo No contexto de todo o
sistema
1.7.3 Identificagdo da maquina Sim Sim
1.7.4 Manual de operagdo Ndo Manual de montagem
2-6 Requisitos adicionais para deter- Nao
minadas categorias de maquinas
e perigos
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Europe

MAXIMATOR France
MAXIMATOR UK
MAXIMATOR Iberica

ma Iﬂ'ATOR'
North America % )
MAXIMATOR Hydrogen— fromsioviid
South America
South Ameri %

Visite o0 nosso website: www.maximator.de

3999.4893 PT

MAXIMATOR AS
MAXIMATOR BeNeLux

/- MAXIFES
* , MAXIMATOR Hydrogen

MAXIMATOR Gas Solution

TesTneT MAXIMATOR
MAXIMATOR Swiss
MAXIMATOR Austria
MAXIMATOR Italy

Asia

Turkey
,————— MAXIMATOR Korea
«" 7~ MAXIMATOR Japan
o« MAXIMATOR Shanghai
Mo MAXIMATOR Customer Center

India

———————————— MAXIMATOR Far East

Australia

+— MAXIMATOR Australia
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